




В каталоге представлен токарный режущий инструмент для токарных автоматов продольного точения, 
так называемых станков «швейцарского типа».

Весь представленный инструмент основан на метрической системе.

В каталоге представлен исключительно стандартный ассортимент производимой продукции.

Если необходимый вам инструмент не найден вами в каталоге, 
мы можем изготовить его по вашему техническому заданию. 

Специалисты нашей технической поддержки всегда готовы оказать вам помощь. 
Задайте нам свой вопрос на сайте izvoshod.ru или направьте его на нашу электронную почту 
support@izvoshod.ru и в кратчайший срок вы получите квалифицированный ответ.

Общие характеристики представленного ассортимента:

• высокое качество инструментальных материалов;

• высокий уровень качества изготовления пластин;

• широкая гамма конструкций пластин для любых токарных операций,

выполняемых для изготовления мелкоразмерных деталей на автоматах продольного точения;

• широкая гамма геометрий пластин для обработки различных материалов;
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№№ СЕРИЙ НАЗНАЧЕНИЕ ИНСТРУМЕНТА стр.

ОПИСАНИЕ СИСТЕМЫ

ДЕРЖАТЕЛИ МОНОЛИТНЫХ ТВЕРДОСПЛАВНЫХ РЕЗЦОВ 5

KMR / L 201
KMR / L 301 МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ДНА ОТВЕРСТИЯ 6

KMR / L 202
KMR / L 302 МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ ПРОФИЛЬНОГО ТОЧЕНИЯ 7

KMR / L 203
KMR / L 303 МИКРОРЕЗЦЫ УСИЛЕННЫЕ ДЛЯ ПРОФИЛЬНОГО ТОЧЕНИЯ 8

KMR / L 204
KMR / L 304 МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ ОБРАТНОГО ТОЧЕНИЯ 9

KMR / L 205
KMR / L 305 МИКРОРЕЗЦЫ УСИЛЕННЫЕ ДЛЯ ТОЧЕНИЯ 75º 10

KMR / L 206
KMR / L 306 МИКРОРЕЗЦЫ УСИЛЕННЫЕ ДЛЯ ТОЧЕНИЯ 93º 11

KMR / L 207
KMR / L 307
KMR / L 215
KMR / L 315

МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ РЕЗЬБЫ 12

KMR / L 208
KMR / L 308
KMR / L 209
KMR / L 309

МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ РАДИАЛЬНЫХ КАНАВОК 13

KMR / L 210
KMR / L 310
KMR / L 216
KMR / L 316

МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ ОБРАЗОВАНИЯ ФАСОК 16

KMR / L 211
KMR / L 311
KMR / L 212
KMR / L 312 

МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ АКСИАЛЬНЫХ КАНАВОК 16

KMR / L 213
KMR / L 313
KMR / L 214
KMR / L 314

МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ АКСИАЛЬНЫХ КАНАВОК ВДОЛЬ ВАЛА 18

СОДЕРЖАНИЕ РАЗДЕЛА 1
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ДЕРЖАТЕЛИ МОНОЛИТНЫХ ТВЕРДОСПЛАВНЫХ РЕЗЦОВ

Артикул ød øD L2 L øDs øda Рисунок Винт с шестигранником Совместимые резцы

КМК3.04.080.1200 4.0 12 15 80 19 6.0

Рис.1

М4*6

КМК***.04.**.***

КМК3.04.090.1600 4.0 16 15 90 20 6.0

КМК3.04.090.1905 4.0 19.05 15 90 22 6.0

М4*8

КМК3.04.090.2000 4.0 20 15 90 22 6.0

КМК3.04.100.2200 4.0 22 15 100 24 6.0

КМК3.04.100.2300 4.0 23 15 100 24 6.0

КМК3.04.100.2500 4.0 25 15 100 24 6.0
Рис.2

КМК3.04.100.2540 4.0 25.4 15 100 24 6.0

КМК3.05.080.1200 5.0 12 15 80 19 6.0

Рис.1

М4*6

КМК***.05.**.***

КМК3.05.080.1600 5.0 16 15 80 20 6.0

КМК3.05.090.1905 5.0 19.05 15 90 22 6.0

М4*8

КМК3.05.090.2000 5.0 20 15 90 22 6.0

КМК3.05.100.2200 5.0 22 15 100 24 6.0

КМК3.05.100.2300 5.0 23 15 100 24 6.0

КМК3.05.100.2500 5.0 25 15 100 24 6.0
Рис.2

КМК3.05.100.2540 5.0 25.4 15 100 24 6.0

КМК3.06.080.1200 6.0 12 15 80 19 7.0

Рис.1

М5*6

КМК***.06.**.***

КМК3.06.080.1600 6.0 16 15 80 20 7.0

КМК3.06.080.1905 6.0 19.05 15 90 22 7.0

М8*8

КМК3.06.090.2000 6.0 20 15 90 22 7.0

КМК3.06.090.2200 6.0 22 15 100 24 7.0

КМК3.06.100.2300 6.0 23 15 100 24 7.0

КМК3.06.100.2500 6.0 25 15 100 24 7.0
Рис.2

КМК3.06.100.2540 6.0 25.4 15 100 24 7.0

КМК3.08.080.1600 8.0 16 15 80 20 9.0

Рис.1

М6*6

КМК***.08.**.***

КМК3.08.090.1905 8.0 19.05 15 90 22 9.0

М6*8

КМК3.08.090.2000 8.0 20 15 90 22 9.0

КМК3.08.100.2200 8.0 22 15 100 24 9.0

КМК3.08.100.2300 8.0 23 15 100 24 9.0

КМК3.08.100.2500 8.0 25 15 100 24 9.0
Рис.2

КМК3.08.100.2540 8.0 25.4 15 100 24 9.0

ØDs

L2
L

ød

ød
ØD

ØD

ØDs

рис. 1

рис. 2

ØD

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ОТВЕРСТИЙ МАЛЫХ ДИАМЕТРОВ (от 1,0 мм)



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ДНА ОТВЕРСТИЯ

КМR / L 201

КМR / L 301

P
M
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Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

Артикул
Статус

Артикул
Статус

D 
min

F L2 Lx r S ød
Совместимая 

державка
KMR KML KMR KML

KMR / L 201.04.3009.010 KMR / L 301.04.3009.010  3 1.65 9.0 11.0 0.10 0.3 4

KMK3.04.***.****
KMR / L 201.04.3015.010 KMR / L 301.04.3015.010  3 1.65 15.0 17.0 0.10 0.3 4

KMR / L 201.04.4012.010 KMR / L 301.04.4012.010  4 2.15 12.0 14.0 0.10 0.5 4

KMR / L 201.04.4020.010 KMR / L 301.04.4020.010 4 2.15 20.0 22.0 0.10 0.5 4

KMR / L 201.05.5015.020  KMR / L 301.05.5015.020 5 2.7 15.0 17.0 0.20 0.6 5
KMK3.05.***.****

KMR / L 201.05.5025.020  KMR / L 301.05.5025.020 5 2.7 25.0 27.0 0.20 0.6 5

KMR / L 201.06.6020.020 KMR / L 301.06.6020.020 6 3.2 20.0 23.0 0.20 0.6 6
KMK3.06.***.****

KMR / L 201.06.6030.020 KMR / L 301.06.6030.020  6 3.2 30.0 45.0 0.20 0.6 6

KMR / L 201.08.7021.020 KMR / L 301.08.7021.020  7 3.8 21.0 24.0 0.20 0.6 8
KMK3.08.***.****

KMR / L 201.08.7035.020 KMR / L 301.08.7035.020  7 3.8 35.0 38.0 0.20 0.6 8

KMR / L 201.08.8025.020  KMR / L 301.08.8025.020  8 4.3 24.0 27.0 0.20 0.6 8
KMK3.08.***.****

KMR / L 201.08.8040.020 KMR / L 301.08.8040.020  8 4.3 40.0 43.0 0.20 0.6 8

P
M
N
S

Изображено правое исполнение резца

Изображено правое исполнение резца

РАЗДЕЛ 1 



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ ПРОФИЛЬНОГО ТОЧЕНИЯ

KMR / L 202

КМR / L 302

P
M
N
S

Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

Артикул
Статус

Артикул
Статус

D 
min

F L2 Lx r S ød
Совместимая 

державка
KMR KML KMR KML

KMR / L 202.04.3009.010 KMR / L 302.04.3009.010 3 2.8 9.0 11.0 0.1 0.4 4

KMK3.04.***.****

KMR / L 202.04.3015.010 KMR / L 302.04.3015.010 3 2.8 15.0 17.0 0.1 0.4 4

KMR / L 202.04.3021.010 KMR / L 302.04.3021.010 3 2.8 21.0 23.0 0.1 0.4 4

KMR / L 202.04.4012.010 KMR / L 302.04.4012.010 4 3.8 12.0 14.0 0.1 0.7 4

KMR / L 202.04.4012.020 KMR / L 302.04.4012.020 4 3.8 12.0 14.0 0.2 0.7 4

KMR / L 202.04.4020.010 KMR / L 302.04.4020.010 4 3.8 20.0 22.0 0.1 0.7 4

KMR / L 202.04.4020.020 KMR / L 302.04.4020.020 4 3.8 20.0 22.0 0.2 0.7 4

KMR / L 202.04.4028.010 KMR / L302.04.4028.010 4 3.8 28.0 30.0 0.1 0.7 4

KMR / L 202.04.4028.020 KMR / L 302.04.4028.020 4 3.8 28.0 30.0 0.2 0.7 4

KMR / L 202.05.5015.020 KMR / L 302.05.5015.020 5 4.8 15.0 17.0 0.2 1.0 5

KMK3.05.***.****KMR / L 202.05.5025.020 KMR / L 302.05.5025.020 5 4.8 25.0 27.0 0.2 1.0 5

KMR / L 202.05.5035.020 KMR / L 302.05.5035.020 5 4.8 35.0 37.0 0.2 1.0 5

KMR / L 202.06.6020.020 KMR / L 302.06.6020.020 6 5.8 20.0 23.0 0.2 1.5 6

KMK3.06.***.****KMR / L 202.06.6030.020 KMR / L 302.06.6030.020 6 5.8 30.0 33.0 0.2 1.5 6

KMR / L 202.06.6042.020 KMR / L 302.06.6042.020 6 5.8 42.0 45.0 0.2 1.5 6

KMR / L 202.08.7021.020 KMR / L 302.08.7021.020 7 6.8 21.0 24.0 0.2 2.0 8

KMK3.08.***.****

KMR / L 202.08.7035.020 KMR / L 302.08.7035.020 7 6.8 35.0 38.0 0.2 2.0 8

KMR / L 202.08.7049.020 KMR / L 302.08.7049.020 7 6.8 49.0 52.0 0.2 2.0 8

KMR / L 202.08.8025.020 KMR / L 302.08.8025.020 8 7.8 24.0 27.0 0.2 2.0 8

KMR / L 202.08.8040.020 KMR / L 302.08.8040.020 8 7.8 40.0 43.0 0.2 2.0 8

KMR / L 202.08.8056.020 KMR / L 302.08.8056.020 8 7.8 56.0 59.0 0.2 2.0 8

P
M
N
S

Изображено правое исполнение резца

Изображено правое исполнение резца

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ОТВЕРСТИЙ МАЛЫХ ДИАМЕТРОВ (от 1,0 мм)



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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Артикул
Статус

Артикул
Статус

D min F L2 Lx r S ød
Совместимая 

державка
KMR KML KMR KML

KMR / L 203.04.2006.005 KMR / L 303.04.2006.005 2.0 1.8 6.0 8.0 0.05 0.3 4

KMK3.04.***.****

KMR / L 203.04.2010.005 KMR / L 303.04.2010.005 2.0 1.8 10.0 12.0 0.05 0.3 4
KMR / L 203.04.2014.005 KMR / L 303.04.2014.005 2.0 1.8 14.0 16.0 0.05 0.3 4
KMR / L 203.04.2508.005 KMR / L 303.04.2508.005 2.5 2.3 8.0 10.0 0.05 0.3 4
KMR / L 203.04.2513.005 KMR / L 303.04.2513.005 2.5 2.3 13.0 15.0 0.05 0.3 4
KMR / L 203.04.2518.005 KMR / L 303.04.2518.005 2.5 2.3 18.0 20.0 0.05 0.3 4
KMR / L 203.04.3009.010 KMR / L 303.04.3009.010 3.0 2.8 9.0 11.0 0.1 0.4 4
KMR / L 203.04.3015.010 KMR / L 303.04.3015.010 3.0 2.8 15.0 17.0 0.1 0.4 4
KMR / L 203.04.3021.010 KMR / L 303.04.3021.010 3.0 2.8 21.0 23.0 0.1 0.4 4
KMR / L 203.04.4012.010 KMR / L 303.04.4012.010 4.0 3.8 12.0 14.0 0.1 0.7 4
KMR / L 203.04.4012.020 KMR / L 303.04.4012.020 4.0 3.8 12.0 14.0 0.2 0.7 4
KMR / L 203.04.4020.010 KMR / L 303.04.4020.010 4.0 3.8 20.0 22.0 0.1 0.7 4
KMR / L 203.04.4020.020 KMR / L 303.04.4020.020 4.0 3.8 20.0 22.0 0.2 0.7 4
KMR / L 203.04.4028.010 KMR / L 303.04.4028.010 4.0 3.8 28.0 30.0 0.1 0.7 4
KMR / L 203.04.4028.020 KMR / L 303.04.4028.020 4.0 3.8 28.0 30.0 0.2 0.7 4
KMR / L 203.05.5015.020 KMR / L 303.05.5015.020 5.0 4.8 15.0 17.0 0.2 1.0 5

KMK3.05.***.****KMR / L 203.05.5025.020 KMR / L 303.05.5025.020 5.0 4.8 25.0 27.0 0.2 1.0 5
KMR / L 203.05.5035.020 KMR / L 303.05.5035.020 5.0 4.8 35.0 37.0 0.2 1.0 5
KMR / L 203.06.6020.020 KMR / L 303.06.6020.020 6.0 5.8 20.0 23.0 0.2 1.5 6

KMK3.06.***.****KMR / L 203.06.6030.020 KMR / L 303.06.6030.020 6.0 5.8 30.0 33.0 0.2 1.5 6
KMR / L 203.06.6042.020 KMR / L 303.06.6042.020 6.0 5.8 42.0 45.0 0.2 1.5 6
KMR / L 203.08.7021.020 KMR / L 303.08.7021.020 7.0 6.8 21.0 24.0 0.2 2.0 8

KMK3.08.***.****

KMR / L 203.08.7035.020 KMR / L 303.08.7035.020 7.0 6.8 35.0 38.0 0.2 2.0 8
KMR / L 203.08.7049.020 KMR / L 303.08.7049.020 7.0 6.8 49.0 52.0 0.2 2.0 8
KMR / L 203.08.8024.020 KMR / L 303.08.8024.020 8.0 7.8 24.0 27.0 0.2 2.0 8
KMR / L 203.08.8040.020 KMR / L 303.08.8040.020 8.0 7.8 40.0 43.0 0.2 2.0 8
KMR / L 203.08.8056.020 KMR / L 303.08.8056.020 8.0 7.8 56.0 59.0 0.2 2.0 8

r
S Lx

L2
L

F Ød

D 
min

r
S

L2
L

F Ød

Lx

D 
min

КМR / L 203

КМR / L 303

P
M
N
S

Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

P
M
N
S

Изображено правое исполнение резца

Изображено правое исполнение резца

МИКРОРЕЗЦЫ УСИЛЕННЫЕ ДЛЯ ПРОФИЛЬНОГО ТОЧЕНИЯ

РАЗДЕЛ 1 



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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Артикул
Статус

Артикул
Статус

D min F
W

±0
.0

3
L2 Lх r S ød

Совместимая 
державка

KMR KML KMR KML

KMR / L 204.04.4010.1508 KMR / L 304.04.4010.1508 4 3.8 1.5 10 12 0.2 0.8 4
KMK3.04.***.****

KMR / L 204.04.4015.1508 KMR / L 304.04.4015.1508 4 3.8 1.5 15 17 0.2 0.8 4

KMR / L 204.05.5012.1512 KMR / L 304.05.5012.1512 5 4.8 1.5 12 15 0.2 1.2 5
KMK3.05.***.****

KMR / L 204.05.5018.1512 KMR / L 304.05.5018.1512 5 4.8 1.5 18 21 0.2 1.2 5

KMR / L 204.06.6015.2015 KMR / L 304.06.6015.2015 6 5.8 2.0 15 18 0.2 1.5 6
KMK3.06.***.****

KMR / L 204.06.6022.2015 KMR / L 304.06.6022.2015 6 5.8 2.0 22 25 0.2 1.5 6

KMR / L 204.08.7020.2020 KMR / L 304.08.7020.2020 7 6.8 2.0 20 23 0.2 2.0 8

KMK3.08.***.****
KMR / L 204.08.7025.2020 KMR / L 304.08.7025.2020 7 6.8 2.0 25 28 0.2 2.0 8

KMR / L 204.08.8020.2525 KMR / L 304.08.8020.2525 8 7.8 2.5 20 23 0.2 2.5 8

KMR / L 204.08.8030.2525 KMR / L 304.08.8030.2525 8 7.8 2.5 30 33 0.2 2.5 8

Lx

2° A

A

L2
L

 

Ød
D 

min

2°
L2

L

Lx

Ød

 

D 
min

KMR / L 204

КМR / L 304

P
M
N
S

Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

P
M
N
S

Изображено правое исполнение резца

Изображено правое исполнение резца

МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ ОБРАТНОГО ТОЧЕНИЯ

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ОТВЕРСТИЙ МАЛЫХ ДИАМЕТРОВ (от 1,0 мм)



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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Lx

 

L2
L

F Ød

A

A20º

D 
min

75º

Lx

A

A

L2
L

F Ød

20º20º

75º
D 

min

КМR / L 205

КМR / L 305

P
M
N
S

Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

Артикул
Статус

Артикул
Статус

D min F L2 Lx r S ød
Совместимая 

державка
KMR KML KMR KML

KMR / L 205.04.4012.020 KMR / L 305.04.4012.020 4 3.8 12.0 14.0 0.2 0.7 4

KMK3.04.***.****KMR / L 205.04.4020.020 KMR / L 305.04.4020.020 4 3.8 20.0 22.0 0.2 0.7 4

KMR / L 205.04.4028.020 KMR / L 305.04.4028.020 4 3.8 28.0 30.0 0.2 0.7 4

KMR / L 205.05.5015.020 KMR / L 305.05.5015.020 5 4.8 15.0 17.0 0.2 0.7 5

KMK3.05.***.****KMR / L 205.05.5025.020 KMR / L305.05.5025.020 5 4.8 25.0 27.0 0.2 0.7 5

KMR / L 205.05.5035.020 KMR / L 305.05.5035.020 5 4.8 35.0 37.0 0.2 0.7 5

KMR / L 205.06.6020.020 KMR / L 305.06.6020.020 6 5.8 20.0 23.0 0.2 0.7 6

KMK3.06.***.****KMR / L 205.06.6030.020 KMR / L 305.06.6030.020 6 5.8 30.0 33.0 0.2 0.7 6

KMR / L 205.06.6042.020 KMR / L 305.06.6042.020 6 5.8 42.0 45.0 0.2 0.7 6

KMR / L 205.08.7021.020 KMR / L 305.08.7021.020 7 6.8 21.0 24.0 0.2 0.7 8

KMK3.08.***.****

KMR / L 205.08.7035.020 KMR / L 305.08.7035.020 7 6.8 35.0 38.0 0.2 0.7 8

KMR / L 205.08.7049.020 KMR / L 305.08.7049.020 7 6.8 49.0 52.0 0.2 0.7 8

KMR / L 205.08.8024.020 KMR / L 305.08.8024.020 8 7.8 24.0 27.0 0.2 0.9 8

KMR / L 205.08.8040.020 KMR / L 305.08.8040.020 8 7.8 40.0 43.0 0.2 0.9 8

KMR / L 205.08.8056.020 KMR / L 305.08.8056.020 8 7.8 56.0 59.0 0.2 0.9 8

P
M
N
S

Изображено правое исполнение резца

Изображено правое исполнение резца

МИКРОРЕЗЦЫ УСИЛЕННЫЕ ДЛЯ ТОЧЕНИЯ 75º

РАЗДЕЛ 1 



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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Артикул
Статус

Артикул
Статус

D min F L2 Lx r S ød
Совместимая 

державка
KMR KML KMR KML

KMR / L 206.04.1004.005 KMR / L 306.04.1004.005 1.0 0.9 4.0 8 0.05 0.15 4

KMK3.04.***.****

KMR / L 206.04.1006.005 KMR / L 306.04.1006.005 1.0 0.9 6.0 8 0.05 0.15 4
KMR / L 206.04.1505.005 KMR / L 306.04.1505.005 1.5 1.3 5.0 8 0.05 0.25 4
KMR / L 206.04.1508.005 KMR / L 306.04.1508.005 1.5 1.3 8.0 10.0 0.05 0.25 4
KMR / L 206.04.2006.005 KMR / L 306.04.2006.005 2.0 1.8 6.0 8.0 0.05 0.3 4
KMR / L 206.04.2010.005 KMR / L 306.04.2010.005 2.0 1.8 10.0 12.0 0.05 0.3 4
KMR / L 206.04.2014.005 KMR / L 306.04.2014.005 2.0 1.8 14.0 16.0 0.05 0.3 4
KMR / L 206.04.2508.005 KMR / L 306.04.2508.005 2.5 2.3 8.0 10.0 0.05 0.3 4
KMR / L 206.04.2513.005 KMR / L 306.04.2513.005 2.5 2.3 13.0 15.0 0.05 0.3 4
KMR / L 206.04.2518.005 KMR / L 306.04.2518.005 2.5 2.3 18.0 20.0 0.05 0.3 4
KMR / L 206.04.3009.010 KMR / L 306.04.3009.010 3.0 2.8 9.0 11.0 0.1 0.4 4
KMR / L 206.04.3015.010 KMR / L 306.04.3015.010 3.0 2.8 15.0 17.0 0.1 0.4 4
KMR / L 206.04.4012.020 KMR / L 306.04.4012.020 4.0 3.8 12.0 14.0 0.2 0.7 4
KMR / L 206.04.4020.020 KMR / L 306.04.4020.020 4.0 3.8 20.0 22.0 0.2 0.7 4
KMR / L 206.04.4028.020 KMR / L 306.04.4028.020 4.0 3.8 28.0 30.0 0.2 0.7 4
KMR / L 206.05.5015.020 KMR / L 306.05.5015.020 5.0 4.8 15.0 17.0 0.2 0.7 5

KMK3.05.***.****KMR / L 206.05.5025.020 KMR / L 306.05.5025.020 5.0 4.8 25.0 27.0 0.2 0.7 5
KMR / L 206.05.5035.020 KMR / L 306.05.5035.020 5.0 4.8 35.0 37.0 0.2 0.7 5
KMR / L 206.06.6020.020 KMR / L 306.06.6020.020 6.0 5.8 20.0 23.0 0.2 0.7 6

KMK3.06.***.****KMR / L 206.06.6030.020 KMR / L 306.06.6030.020 6.0 5.8 30.0 33.0 0.2 0.7 6
KMR / L 206.06.6042.020 KMR / L 306.06.6042.020 6.0 5.8 42.0 45.0 0.2 0.7 6
KMR / L 206.08.7021.020 KMR / L 306.08.7021.020 7.0 6.8 21.0 24.0 0.2 0.7 8

KMK3.08.***.****

KMR / L 206.08.7035.020 KMR / L 306.08.7035.020 7.0 6.8 35.0 38.0 0.2 0.7 8
KMR / L 206.08.7049.020 KMR / L 306.08.7049.020 7.0 6.8 49.0 52.0 0.2 0.7 8
KMR / L 206.08.8025.020 KMR / L 306.08.8025.020 8.0 7.8 25.0 27.0 0.2 0.9 8
KMR / L 206.08.8040.020 KMR / L 306.08.8040.020 8.0 7.8 40.0 43.0 0.2 0.9 8
KMR / L 206.08.8056.020 KMR / L 306.08.8056.020 8.0 7.8 56.0 59.0 0.2 0.9 8

Lx

L
L2

F Ød
20º

93º
D 

min

Lx

20º

L
L2

F Ød
20º

93º
D 

min

KMR / L 206

КМR / L 306

P
M
N
S

Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

P
M
N
S

Изображено правое исполнение резца

Изображено правое исполнение резца

МИКРОРЕЗЦЫ УСИЛЕННЫЕ ДЛЯ ТОЧЕНИЯ 93º

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ОТВЕРСТИЙ МАЛЫХ ДИАМЕТРОВ (от 1,0 мм)



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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Lx

L
L2

F Ød

A

A

2.5 D 
min

Lx

L
L2

F Ød

A

A

2.5 D 
min

Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

Артикул
Статус

Артикул
Статус

0°
D 

min
F t W L2 Lx r S ød

P 
(шаг)

TPI
Совместимая 

державка

KM
R

KM
L

KM
R

KM
L

KMR / L 207.04.4515.005125 KMR / L 307.04.4515.005125 60 4.5 3.8 0.7 1.5 15 17 0.04 1.3 4 p0.5~p1.25 48~24 KMK3.04.***.****

KMR / L 207.05.5515.075125 KMR / L 307.05.5515.075125 60 5.5 4.8 0.7 1.5 15 17 0.05 1.3 5 p0.75~p1.25 48~24 KMK3.05.***.****

KMR / L 207.06.7020.075150 KMR / L 307.06.7020.075150 60 7.0 5.8 0.8 1.7 20 23 0.05 1.6 6 p0.75~p1.5 28~16 KMK3.06.***.****

KMR / L 207.08.7020.075150 KMR / L 307.08.7020.075150 60 8.0 6.8 0.8 1.7 20 28 0.05 1.8 8 p0.75~p1.5 28~16 KMK3.08.***.****

KMR / L 207.08.9025.100200 KMR / L 307.08.9025.100200 60 9.0 7.8 1.2 2.5 25 33 0.07 2.0 8 p1.0~p2.0 20~12 KMK3.08.***.****

KMR / L 215.04.4515.3224 KMR / L 315.04.4515.3224 55 4.5 3.8 0.7 1.5 15 17 0.05 1.3 4 32~24 KMK3.04.***.****

KMR / L 215.05.5515.3224 KMR / L 315.05.5515.3224 55 5.5 4.8 0.7 1.5 15 17 0.05 1.3 5 32~24 KMK3.05.***.****

KMR / L 215.06.7020.2820 KMR / L 315.06.7020.2820 55 7.0 5.8 0.8 1.7 20 23 0.10 1.6 6 28~20 KMK3.06.***.****

KMR / L 215.08.8020.2820 KMR / L 315.08.8020.2820 55 8.0 6.8 0.8 1.7 20 28 0.10 1.8 8 28~20 KMK3.08.***.****

KMR / L 215.08.9025.2814 KMR / L 315.08.9025.2814 55 9.0 7.8 1.2 2.5 25 33 0.10 2.0 8 28~14 KMK3.08.***.****

P
M
N
S

Изображено правое исполнение резца

Изображено правое исполнение резца

P
M
N
S

КМR / L 207 КМR / L 215

КМR / L 307 КМR / L 315

МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ РЕЗЬБЫ (НЕПОЛНЫЙ ПРОФИЛЬ)

РАЗДЕЛ 1 



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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Артикул

Статус

Артикул

Статус

D 
min

F

W
±0

.0
3

L2 Lx r/с S ød
Совместимая 

державка
KMR KML KMR KML

KMR / L 208.04.4010.0508 KMR / L 308.04.4010.0508 4 3.7 0.5 10 12 0.05С 0.8 4

KMK3.04.***.****
KMR / L 208.04.4010.1008 KMR / L 308.04.4010.1008 4 3.7 1.0 10 12 0.1 0.8 4

KMR / L 208.04.4010.1508 KMR / L 308.04.4010.1508 4 3.7 1.5 10 12 0.2 0.8 4

KMR / L 208.04.4010.2008 KMR / L 308.04.4010.2008 4 3.7 2.0 10 12 0.2 0.8 4

KMR / L 208.05.5015.0510 KMR / L 308.05.5015.0510 5 4.8 0.5 15 17 0.05С 1.0 5

KMK3.05.***.****
KMR / L 208.05.5015.1010 KMR / L 308.05.5015.1010 5 4.8 1.0 15 17 0.1 1.0 5

KMR / L 208.05.5015.1510 KMR / L 308.05.5015.1510 5 4.8 1.5 15 17 0.2 1.0 5

KMR / L 208.05.5015.2010 KMR / L 308.05.5015.2010 5 4.8 2.0 15 17 0.2 1.0 5

KMR / L 208.06.6020.1015 KMR / L 308.06.6020.1015 6 5.8 1.0 20 18 0.1 1.5 6

KMK3.06.***.****KMR / L 208.06.6020.1515 KMR / L 308.06.6020.1515 6 5.8 1.5 20 18 0.2 1.5 6

KMR / L 208.06.6020.2015 KMR / L 308.06.6020.2015 6 5.8 2.0 20 18 0.2 1.5 6

KMR / L 208.08.7020.1018 KMR / L 308.08.7020.1018 7 6.8 1.0 20 23 0.1 1.8 8

KMK3.08.***.****

KMR / L 208.08.7020.1518 KMR / L 308.08.7020.1518 7 6.8 1.5 20 23 0.2 1.8 8

KMR / L 208.08.7020.2018 KMR / L 308.08.7020.2018 7 6.8 2.0 20 23 0.2 1.8 8

KMR / L 208.08.8025.1020 KMR / L 308.08.8025.1020 8 7.8 1.0 25 28 0.1 2.0 8

KMR / L 208.08.8025.1520 KMR / L 308.08.8025.1520 8 7.8 1.5 25 28 0.2 2.0 8

KMR / L 208.08.8025.2020 KMR / L 308.08.8025.2020 8 7.8 2.0 25 28 0.2 2.0 8

L
L2

F Ød
A

A

W

Lx
 

D 
min

L
L2

F Ød
A

A

W

Lx
 

D 
min

KMR / L 208

КМR / L 308

P
M
N
S

Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

P
M
N
S

Изображено правое исполнение резца

Изображено правое исполнение резца

МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ РАДИАЛЬНЫХ КАНАВОК

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ОТВЕРСТИЙ МАЛЫХ ДИАМЕТРОВ (от 1,0 мм)



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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Артикул
Статус

Артикул
Статус

D 
min

F

W
±0

.0
3

L2 Lх r S ød
Совместимая 

державкаKMR KML KMR KML

KMR / L 209.04.4010.1008 KMR / L 309.04.4010.1008 4 3.8 1.0 10 12 0.5 0.8 4

KMK3.04.***.****KMR / L 209.04.4010.1508 KMR / L 309.04.4010.1508 4 3.8 1.5 10 12 0.75 0.8 4

KMR / L 209.04.4010.2010 KMR / L 309.04.4010.2010 4 3.8 2.0 10 12 1.0 1.0 4

KMR / L 209.05.5015.1010 KMR / L 309.05.5015.1010 5 4.8 1.0 15 17 0.5 1.0 5

KMK3.05.***.****KMR / L 209.05.5015.1510 KMR / L 309.05.5015.1510 5 4.8 1.5 15 17 0.75 1.0 5

KMR / L 209.05.5015.2012 KMR / L 309.05.5015.2012 5 4.8 2.0 15 17 1.0 1.2 5

KMR / L 209.06.6020.1015 KMR / L 309.06.6020.1015 6 5.8 1.0 20 18 0.5 1.5 6

KMK3.06.***.****KMR / L 209.06.6020.1515 KMR / L 309.06.6020.1515 6 5.8 1.5 20 18 0.75 1.5 6

KMR / L 209.06.6020.2015 KMR / L 309.06.6020.2015 6 5.8 2.0 20 18 1.0 1.5 6

KMR / L 209.08.7020.1018 KMR / L 309.08.7020.1018 7 6.8 1.0 20 23 0.5 1.8 8

KMK3.08.***.****

KMR / L 209.08.7020.1518 KMR / L 309.08.7020.1518 7 6.8 1.5 20 23 0.75 1.8 8

KMR / L 209.08.7020.2018 KMR / L 309.08.7020.2018 7 6.8 2.0 20 23 1.0 1.8 8

KMR / L 209.08.8025.1020 KMR / L 309.08.8025.1020 8 7.8 1.0 25 28 0.5 2.0 8

KMR / L 209.08.8025.1520 KMR / L 309.08.8025.1520 8 7.8 1.5 25 28 0.75 2.0 8

KMR / L 209.08.8025.2020 KMR / L 309.08.8025.2020 8 7.8 2.0 25 28 1.0 2.0 8

Изображено правое исполнение резца

s

r

L
L2

F Ød
A

A

W

Lx
 

D 
min

s

r
Lx

L
L2

F Ød
A

A

W

 

D 
min

KMR / L 209

КМR / L 309

P
M
N
S

Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

P
M
N
S

Изображено правое исполнение резца

МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ РАДИАЛЬНЫХ РАДИУСНЫХ КАНАВОК

РАЗДЕЛ 1 



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.

15

T

r

L
L2

F Ød
W

A

S A

Lx

D
min

a b

T

r Lx

L
L2

F Ød

W

A

S A

a b
D

min

КМR / L 210

КМR / L 310

Изображено правое исполнение резца

Изображено правое исполнение резца

КМR / L 216

КМR / L 316

Артикул
Статус

Артикул
Статус

a / b
D 

min
F T W L2 Lх r S ød

Совместимая 
державка

KM
R

KM
L

KM
R

KM
L

KMR / L 210.04.4010.2010 KMR / L 310.04.4010.2010 45° / 40° 4 3.8 1.0 2.0 10 12 0.2 1.0 4
KMK3.04.***.****

KMR / L 210.04.4015.2010 KMR / L 310.04.4015.2010 45° / 40° 4 3.8 1.0 2.0 15 17 0.2 1.0 4

KMR / L 210.06.6015.2515 KMR / L 310.06.6015.2515 45° / 40° 6 5.8 1.25 2.5 15 18 0.2 1.5 6
KMK3.06.***.****

KMR / L 210.06.6025.2515 KMR / L 310.06.6025.2515 45° / 40° 6 5.8 1.25 2.5 25 28 0.2 1.5 6

KMR / L 210.08.8020.3020 KMR / L 310.08.8020.3020 45° / 40° 8 7.8 1.5 3.0 20 23 0.2 2.0 8
KMK3.08.***.****

KMR / L 210.08.8030.3020 KMR / L 310.08.8030.3020 45° / 40° 8 7.8 1.5 3.0 30 33 0.2 2.0 8

KMR / L 216.04.4010S.2010 KMR / L 316.04.4010S.2010 45° / 45° 4 3.8 1.0 2.0 10 12 0.2 1.0 4
KMK3.04.***.****

KMR / L 216.04.4015S.2010 KMR / L 316.04.4015S.2010 45° / 45° 4 3.8 1.0 2.0 15 17 0.2 1.0 4

KMR / L 216.06.6015S.2515 KMR / L 316.06.6015S.2515 45° / 45° 6 5.8 1.25 2.5 15 18 0.2 1.5 6
KMK3.06.***.****

KMR / L 216.06.6025S.2515 KMR / L 316.06.6025S.2515 45° / 45° 6 5.8 1.25 2.5 25 28 0.2 1.5 6

KMR / L 216.08.8020S.3020 KMR / L 316.08.8020S.3020 45° / 45° 8 7.8 1.5 3.0 20 23 0.2 2.0 8
KMK3.08.***.****

KMR / L 216.08.8030S.3020 KMR / L 316.08.8030S.3020 45° / 45° 8 7.8 1.5 3.0 30 33 0.2 2.0 8

P
M
N
S

Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

P
M
N
S

МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ ОБРАЗОВАНИЯ ФАСОК

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ОТВЕРСТИЙ МАЛЫХ ДИАМЕТРОВ (от 1,0 мм)



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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Артикул
Статус

Артикул
Статус

D min F

W
±0

.0
3

T L2 Lx r ød
Совместимая 

державкаKMR KML KMR KML

KMR / L 211.04.4010.1020 KMR / L 311.04.4010.1020 4 3.8 1.0 2.0 10 12 0.1 4

KMK3.04.***.****KMR / L 211.04.4010.1530 KMR / L 311.04.4010.1530 4 3.8 1.5 3.0 10 12 0.2 4

KMR / L 211.04.4010.2030 KMR / L 311.04.4010.2030 4 3.8 2.0 3.0 10 12 0.2 4

KMR / L 211.06.6020.1020 KMR / L 311.06.6020.1020 6 5.8 1.0 2.0 20 23 0.1 6

KMK3.06.***.****KMR / L 211.06.6020.1530 KMR / L 311.06.6020.1530 6 5.8 1.5 3.0 20 23 0.2 6

KMR / L 211.06.6020.2030 KMR / L 311.06.6020.2030 6 5.8 2.0 3.0 20 23 0.2 6

KMR / L 211.08.8025.1020 KMR / L 311.08.8025.1020 8 7.8 1.0 2.0 25 28 0.1 8

KMK3.08.***.****

KMR / L 211.08.8025.1530 KMR / L 311.08.8025.1530 8 7.8 1.5 3.0 25 28 0.2 8

KMR / L 211.08.8025.2030 KMR / L 311.08.8025.2030 8 7.8 2.0 3.0 25 28 0.2 8

KMR / L 211.08.8025.2540 KMR / L 311.08.8025.2540 8 7.8 2.5 4.0 25 28 0.2 8

KMR / L 211.08.8025.3040 KMR / L 311.08.8025.3040 8 7.8 3.0 4.0 25 28 0.3 8

Изображено правое исполнение резца

L
L2

F ØdW

A

A

Lx

D
min

Lx

L
L2

F ØdW

A

A
D
min

KMR / L 211

КМR / L 311

P
M
N
S

Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

P
M
N
S

Изображено правое исполнение резца

МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ АКСИАЛЬНЫХ КАНАВОК

РАЗДЕЛ 1 



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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Артикул
Статус

Артикул
Статус

D min F
W

±0
.0

3
T L2 Lx r ød

Совместимая 
державкаKMR KML KMR KML

KMR / L 212.04.4010.1020 KMR / L 312.04.4010.1020 4 3.8 1.0 2.0 10 12 0.5 4

KMK3.04.***.****KMR / L 212.04.4010.1520 KMR / L 312.04.4010.1520 4 3.8 1.5 2.0 10 12 0.75 4

KMR / L 212.04.4010.2030 KMR / L 312.04.4010.2030 4 3.8 2.0 3.0 10 12 1.0 4

KMR / L 212.06.6020.1020 KMR / L 312.06.6020.1020 6 5.8 1.0 2.0 20 23 0.5 6

KMK3.06.***.****KMR / L 212.06.6020.1530 KMR / L 312.06.6020.1530 6 5.8 1.5 3.0 20 23 0.75 6

KMR / L 212.06.6020.2030 KMR / L 312.06.6020.2030 6 5.8 2.0 3.0 20 23 1.0 6

KMR / L 212.08.8025.1020 KMR / L 312.08.8025.1020 8 7.8 1.0 2.0 25 28 0.5 8

KMK3.08.***.****

KMR / L 212.08.8025.1530 KMR / L 312.08.8025.1530 8 7.8 1.5 3.0 25 28 0.75 8

KMR / L 212.08.8025.2030 KMR / L 312.08.8025.2030 8 7.8 2.0 3.0 25 28 1.0 8

KMR / L 212.08.8025.2540 KMR / L 312.08.8025.2540 8 7.8 2.5 4.0 25 28 1.25 8

KMR / L 212.08.8025.3040 KMR / L 312.08.8025.3040 8 7.8 3.0 4.0 25 28 1.5 8

Изображено правое исполнение резца

L
L2

F
W

A

A

Lx

D
min

Lx

L
L2

F
W

A

A

D
min

KMR / L 212

КМR / L 312

P
M
N
S

Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

P
M
N
S

Изображено правое исполнение резца

МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ РАДИУСНЫХ АКСИАЛЬНЫХ КАНАВОК

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ОТВЕРСТИЙ МАЛЫХ ДИАМЕТРОВ (от 1,0 мм)



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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Артикул
Статус

Артикул
Статус

D min F
W

±0
.0

3
T L2 Lx r ød

Совместимая 
державкаKMR KML KMR KML

KMR / L 213.04.4010.1020 KMR / L 313.04.4010.1020 4 3.8 1.0 2.0 10 12 0.1 4

KMK3.04.***.****KMR / L 213.04.4010.1520 KMR / L 313.04.4010.1520 4 3.8 1.5 2.0 10 12 0.2 4

KMR / L 213.04.4010.2030 KMR / L 313.04.4010.2030 4 3.8 2.0 3.0 10 12 0.2 4

KMR / L 213.06.6020.1020 KMR / L 313.06.6020.1020 6 5.8 1.0 2.0 20 23 0.1 6

KMK3.06.***.****KMR / L 213.06.6020.1530 KMR / L 313.06.6020.1530 6 5.8 1.5 3.0 20 23 0.2 6

KMR / L 213.06.6020.2030 KMR / L 313.06.6020.2030 6 5.8 2.0 3.0 20 23 0.2 6

KMR / L 213.08.8025.1020 KMR / L 313.08.8025.1020 8 7.8 1.0 2.0 25 28 0.1 8

KMK3.08.***.****

KMR / L 213.08.8025.1530 KMR / L 313.08.8025.1530 8 7.8 1.5 3.0 25 28 0.2 8

KMR / L 213.08.8025.2030 KMR / L 313.08.8025.2030 8 7.8 2.0 3.0 25 28 0.2 8

KMR / L 213.08.8025.2540 KMR / L 313.08.8025.2540 8 7.8 2.5 4.0 25 28 0.2 8

KMR / L 213.08.8025.3040 KMR / L 313.08.8025.3040 8 7.8 3.0 4.0 25 28 0.3 8

Изображено правое исполнение резца

r

      T

2°

2°

L
L2

F Ød
A

A
W

Lx

D
min

2°

2°
Lx

L
L2

F Ød
A

A
W

r

      T

D
min

KMR / L 213

КМR / L 313

P
M
N
S

Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

P
M
N
S

Изображено правое исполнение резца

МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ АКСИАЛЬНЫХ КАНАВОК ВДОЛЬ ВАЛА

РАЗДЕЛ 1 



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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Артикул
Статус

Артикул
Статус

D min F
W

±0
.0

3
T L2 Lx r ød

Совместимая 
державкаKMR KML KMR KML

KMR / L 214.04.4010.1020 KMR / L 314.04.4010.1020 4 3.8 1.0 2.0 10 12 0.5 4

KMK3.04.***.****KMR / L 214.04.4010.1520 KMR / L 314.04.4010.1520 4 3.8 1.5 2.0 10 12 0.75 4

KMR / L 214.04.4010.2030 KMR / L 314.04.4010.2030 4 3.8 2.0 3.0 10 12 1.0 4

KMR / L 214.06.6020.1020 KMR / L 314.06.6020.1020 6 5.8 1.0 2.0 20 23 0.5 6

KMK3.06.***.****KMR / L 214.06.6020.1530 KMR / L 314.06.6020.1530 6 5.8 1.5 3.0 20 23 0.75 6

KMR / L 214.06.6020.2030 KMR / L 314.06.6020.2030 6 5.8 2.0 3.0 20 23 1.0 6

KMR / L 214.08.8025.1020 KMR / L 314.08.8025.1020 8 7.8 1.0 2.0 25 28 0.5 8

KMK3.08.***.****

KMR / L 214.08.8025.1530 KMR / L 314.08.8025.1530 8 7.8 1.5 3.0 25 28 0.75 8

KMR / L 214.08.8025.2030 KMR / L 314.08.8025.2030 8 7.8 2.0 3.0 25 28 1.0 8

KMR / L 214.08.8025.2540 KMR / L 314.08.8025.2540 8 7.8 2.5 4.0 25 28 1.25 8

KMR / L 214.08.8025.3040 KMR / L 314.08.8025.3040 8 7.8 3.0 4.0 25 28 1.5 8

Изображено правое исполнение резца

W

r

T

L
L2

F Ød

A

A
W

Lx

D
min

W

r

T

L
L2

F Ød

A

A
W

Lx

D
min

KMR / L 214

КМR / L 314

P
M
N
S

Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

P
M
N
S

Изображено правое исполнение резца

МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ РАДИУСНЫХ АКСИАЛЬНЫХ КАНАВОК ВДОЛЬ ВАЛА

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ОТВЕРСТИЙ МАЛЫХ ДИАМЕТРОВ (от 1,0 мм)





ИНСТРУМЕНТ
ДЛЯ ОБРАБОТКИ ОТВЕРСТИЙ
МАЛЫХ ДИАМЕТРОВ
(от 2,0 мм)

РАЗДЕЛ 2
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Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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Артикул
Статус

D
min

F L2 L r S ød
Совместимая 

державкаKMR KML

KMR / L 101.04.3009.010 3 1.65 9.0 40 0.1 0.3 4

KM1A.04.***.****
KM1B.04.***.****

KMR / L 101.04.3015.010 3 1.65 15.0 45 0.1 0.3 4

KMR / L 101.04.4012.010 4 2.15 12.0 42 0.1 0.5 4

KMR / L 101.04.4020.010 4 2.15 20.0 50 0.1 0.5 4

KMR / L 101.06.5015.020 5 2.7 15.0 50 0.2 0.6 6

KM1A.06.***.****
KM1B.06.***.****

KMR / L 101.06.5025.020 5 2.7 25.0 60 0.2 0.6 6

KMR / L 101.06.6020.020  6 3.2 20.0 55 0.2 0.6 6

KMR / L 101.06.6030.020  6 3.2 30.0 65 0.2 0.6 6

KMR / L 101.08.7021.020  7 3.8 21.0 60 0.2 0.6 8

KM1A.08.***.****
KM1B.08.***.****

KMR / L 101.08.7035.020  7 3.8 35.0 75 0.2 0.6 8

KMR / L 101.08.8025.020  8 4.3 25.0 65 0.2 0.6 8

KMR / L 101.08.8040.020  8 4.3 40.0 80 0.2 0.6 8

KMR / L 101.10.10030.040 10 5.5 30.0 75 0.4 0.8 10 KM1A.10.***.****
KM1B.10.***.****KMR / L 101.10.10050.040 10 5.5 50.0 95 0.4 0.8 10

Изображено правое исполнение резца

L2

L
H

ødF
S3º35º D

min
D
min

КМR / L 101

P
M
N
S

Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ДНА ОТВЕРСТИЯ

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ОТВЕРСТИЙ МАЛЫХ ДИАМЕТРОВ (от 2,0 мм)



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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Артикул
Статус

D
min

F L2 L r S ød
Совместимая 

державкаKMR KML

KMR / L 102.04.3009.010 3 2.8 9.0 40 0.1 0.4 4

KM1A.04.***.****
KM1B.04.***.****

KMR / L 102.04.3015.010 3 2.8 15.0 45 0.1 0.4 4

KMR / L 102.04.3021.010  3 2.8 21.0 52 0.1 0.4 4

KMR / L 102.04.4012.010 4 3.8 12.0 42 0.1 0.7 4

KMR / L 102.04.4012.020 4 3.8 12.0 42 0.2 0.7 4

KMR / L 102.04.4020.010 4 3.8 20.0 50 0.1 0.7 4

KMR / L 102.04.4020.020 4 3.8 20.0 50 0.2 0.7 4

KMR / L 102.04.4028.010 4 3.8 28.0 60 0.1 0.7 4

KMR / L 102.04.4028.020 4 3.8 28.0 60 0.2 0.7 4

KMR / L 102.06.5015.010 5 4.8 15.0 50 0.1 1.0 6

KM1A.06.***.****
KM1B.06.***.****

KMR / L 102.06.5015.020 5 4.8 15.0 50 0.2 1.0 6

KMR / L 102.06.5025.010  5 4.8 25.0 60 0.1 1.0 6

KMR / L 102.06.5025.020 5 4.8 25.0 60 0.2 1.0 6

KMR / L 102.06.5035.010 5 4.8 35.0 70 0.1 1.0 6

KMR / L 102.06.5035.020 5 4.8 35.0 70 0.2 1.0 6

KMR / L 102.06.6020.020 6 5.8 20.0 55 0.2 1.5 6

KMR / L 102.06.6030.020 6 5.8 30.0 65 0.2 1.5 6

KMR / L 102.06.6042.020 6 5.8 42.0 77 0.2 1.5 6

KMR / L 102.08.7021.020 7 6.8 21.0 60 0.2 2.0 8

KM1A.08.***.*****
KM1B.08.***.*****

KMR / L 102.08.7035.020 7 6.8 35.0 75 0.2 2.0 8

KMR / L 102.08.7049.020  7 6.8 49.0 90 0.2 2.0 8

KMR / L 102.08.8025.020 8 7.8 25.0 65 0.2 2.0 8

KMR / L 102.08.8040.020 8 7.8 40.0 80 0.2 2.0 8

KMR / L 102.08.8056.020 8 7.8 56.0 100 0.2 2.0 8

KMR / L 102.10.10030.020 10 9.8 30.0 75 0.2 2.5 10
KM1A.10.***.****
KM1B.10.***.****

KMR / L 102.10.10050.020 10 9.8 50.0 95 0.2 2.5 10

KMR / L 102.10.10070.020 10 9.8 70.0 115 0.2 2.5 10

Изображено правое исполнение резца

d

D
min

КМR / L 102

P
M
N
S

Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ ПРОФИЛЬНОГО ТОЧЕНИЯ

РАЗДЕЛ 2



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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Артикул
Статус

D
min

F L2 L r S ød
Совместимая 

державкаKMR KML

KMR / L 103.04.3009.010 3 2.8 9.0 40 0.1 0.4 4

KM1A.04.***.****
KM1B.04.***.****

KMR / L 103.04.3015.010 3 2.8 15.0 45 0.1 0.4 4

KMR / L 103.04.3021.010  3 2.8 21.0 52 0.1 0.4 4

KMR / L 103.04.4012.010 4 3.8 12.0 42 0.1 0.7 4

KMR / L 103.04.4012.020 4 3.8 12.0 42 0.2 0.7 4

KMR / L 103.04.4020.010 4 3.8 20.0 50 0.1 0.7 4

KMR / L 103.04.4020.020 4 3.8 20.0 50 0.2 0.7 4

KMR / L 103.04.4028.010 4 3.8 28.0 60 0.1 0.7 4

KMR / L 103.04.4028.020 4 3.8 28.0 60 0.2 0.7 4

KMR / L 103.06.5015.010 5 4.8 15.0 50 0.1 1.0 6

KM1A.06.***.****
KM1B.06.***.****

KMR / L 103.06.5015.020 5 4.8 15.0 50 0.2 1.0 6

KMR / L 103.06.5025.010  5 4.8 25.0 60 0.1 1.0 6

KMR / L 103.06.5025.020 5 4.8 25.0 60 0.2 1.0 6

KMR / L 103.06.5035.010 5 4.8 35.0 70 0.1 1.0 6

KMR / L 103.06.5035.020 5 4.8 35.0 70 0.2 1.0 6

KMR / L 103.06.6020.020 6 5.8 20.0 55 0.2 1.5 6

KMR / L 103.06.6030.020 6 5.8 30.0 65 0.2 1.5 6

KMR / L 103.06.6042.020 6 5.8 42.0 77 0.2 1.5 6

KM1A.08.***.****
KM1B.08.***.****

KMR / L 103.08.7021.020 7 6.8 21.0 60 0.2 2.0 8

KMR / L 103.08.7035.020 7 6.8 35.0 75 0.2 2.0 8

KMR / L 103.08.7049.020  7 6.8 49.0 95 0.2 2.0 8

KMR / L 103.08.8025.020 8 7.8 25.0 65 0.2 2.0 8

KMR / L 103.08.8040.020 8 7.8 40.0 80 0.2 2.0 8

KMR / L 103.08.8056.020 8 7.8 56.0 100 0.2 2.0 8

KMR / L 103.10.10030.020 10 9.8 30.0 75 0.2 2.5 10
KM1A.10.***.****
KM1B.10.***.****

KMR / L 103.10.10050.020 10 9.8 50.0 95 0.2 2.5 10

KMR / L 103.10.10070.020 10 9.8 70.0 115 0.2 2.5 10

Изображено правое исполнение резца

r
S

55° Ød

D
min

КМR / L 103

P
M
N
S

Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

МИКРОРЕЗЦЫ УСИЛЕННЫЕ ДЛЯ ПРОФИЛЬНОГО ТОЧЕНИЯ

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ОТВЕРСТИЙ МАЛЫХ ДИАМЕТРОВ (от 2,0 мм)



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.

26

Артикул
Статус

D
min

F W±0.03 L2 L r S ød
Совместимая 

державкаKMR KML

KMR / L 104.04.4010.1008 4 3.5 1.0 10 40 0.2 0.8 4

KM1A.04.***.****
KM1B.04.***.****

KMR / L 104.04.4015.1008 4 3.5 1.0 15 45 0.2 0.8 4

KMR / L 104.04.5012.1212 5 3.8 1.2 12 45 0.2 1.2 4

KMR / L 104.04.5018.1212 5 3.8 1.2 18 50 0.2 1.2 4

KMR / L 104.06.6015.1515 6 4.8 1.5 15 50 0.2 1.5 6 KM1A.06.***.****
KM1B.06.***.****KMR / L 104.06.6022.1515 6 4.8 1.5 22 55 0.2 1.5 6

KMR / L 104.06.7020.2020 7 5.8 2.0 20 55 0.2 2.0 6

KM1A.08.***.****
KM1B.08.***.****

KMR / L 104.06.7025.2020 7 5.8 2.0 25 60 0.2 2.0 6

KMR / L 104.08.8020.2025 8 6.8 2.0 20 60 0.2 2.5 8

KMR / L 104.08.8035.2025 8 6.8 2.0 30 65 0.2 2.5 8

KMR / L 104.10.10030.2525 10 8.5 2.5 30 75 0.2 2.5 10 KM1A.10.***.****
KM1B.10.***.****KMR / L 104.10.10040.2525 10 8.5 2.5 40 85 0.2 2.5 10

Изображено правое исполнение резца

 

Ød

D
min

КМR / L 104

P
M
N
S

Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ ОБРАТНОГО ТОЧЕНИЯ

РАЗДЕЛ 2



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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Артикул
Статус

D 
min

F L2 L r S ød
Совместимая 

державкаKMR KML

KMR / L 105.04.2006.005 2.0 1.8 6.0 40 0.05 0.4 4

KM1A.04.***.****
KM1B.04.***.****

KMR / L 105.04.2010.005 2.0 1.8 10.0 40 0.05 0.4 4

KMR / L 105.04.2014.005 2.0 1.8 14.0 45 0.05 0.4 4

KMR / L 105.04.3009.010 3.0 2.8 9.0 40 0.1 0.4 4

KMR / L 105.04.3015.010 3.0 2.8 15.0 45 0.1 0.4 4

KMR / L 105.04.3021.010 3.0 2.8 21.0 52 0.1 0.4 4

KMR / L 105.04.4012.020 4.0 3.8 12.0 42 0.2 0.7 4

KMR / L 105.04.4020.020 4.0 3.8 20.0 50 0.2 0.7 4

KMR / L 105.04.4028.020 4.0 3.8 28.0 60 0.2 0.7 4

KMR / L 105.06.5015.020 5.0 4.8 15.0 50 0.2 0.7 6

KM1A.06.***.****
KM1B.06.***.****

KMR / L 105.06.5025.020 5.0 4.8 25.0 60 0.2 0.7 6

KMR / L 105.06.5035.020 5.0 4.8 35.0 70 0.2 0.7 6

KMR / L 105.06.6020.020 6.0 5.8 29.0 55 0.2 0.7 6

KMR / L 105.06.6030.020 6.0 5.8 30.0 65 0.2 0.7 6

KMR / L 105.06.6042.020 6.0 5.8 42.0 77 0.2 0.7 6

KMR / L 105.08.7021.020 7.0 6.8 21.0 60 0.2 0.7 8

KM1A.08.***.****
KM1B.08.***.****

KMR / L 105.08.7035.020 7.0 6.8 35.0 75 0.2 0.7 8

KMR / L 105.08.7049.020 7.0 6.8 49.0 90 0.2 0.7 8

KMR / L 105.08.8025.020 8.0 7.8 25.0 65 0.2 0.9 8

KMR / L 105.08.8040.020 8.0 7.8 40.0 80 0.2 0.9 8

KMR / L 105.08.8056.020 8.0 7.8 56.0 100 0.2 0.9 8

Изображено правое исполнение резца

15º

Ød

D
min

КМR / L 105

P
M
N
S

Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

МИКРОРЕЗЦЫ УСИЛЕННЫЕ ДЛЯ ТОЧЕНИЯ 75º

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ОТВЕРСТИЙ МАЛЫХ ДИАМЕТРОВ (от 2,0 мм)



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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Артикул
Статус

D
min

F L2 L r S ød
Совместимая 

державкаKMR KML

KMR / L 106.04.2006.005 2.0 1.8 6.0 40 0.05 0.3 4

KM1A.04.***.****
KM1B.04.***.****

KMR / L 106.04.2010.005 2.0 1.8 10.0 40 0.05 0.3 4

KMR / L 106.04.2014.005 2.0 1.8 14.0 45 0.05 0.3 4

KMR / L 106.04.3009.010 3.0 2.8 9.0 40 0.1 0.4 4

KMR / L 106.04.3015.010 3.0 2.8 15.0 45 0.1 0.4 4

KMR / L 106.04.3021.010 3.0 2.8 21.0 52 0.1 0.4 4

KMR / L 106.04.4012.010 4.0 3.8 12.0 42 0.1 0.7 4

KMR / L 106.04.4020.010 4.0 3.8 20.0 50 0.1 0.7 4

KMR / L 106.04.4020.020 4.0 3.8 20.0 50 0.2 0.7 4

KMR / L 106.04.4028.010 4.0 3.8 28.0 60 0.1 0.7 4

KMR / L 106.04.4028.020 4.0 3.8 28.0 60 0.2 0.7 4

KMR / L 106.06.5015.010 5.0 4.8 15.0 50 0.1 0.7 6

KM1A.06.***.****
KM1B.06.***.****

KMR / L 106.06.5015.020 5.0 4.8 15.0 50 0.2 0.7 6

KMR / L 106.06.5025.010 5.0 4.8 25.0 60 0.1 0.7 6

KMR / L 106.06.5025.020 5.0 4.8 25.0 60 0.2 0.7 6

KMR / L 106.06.5035.010 5.0 4.8 35.0 70 0.1 0.7 6

KMR / L 106.06.5035.020 5.0 4.8 35.0 70 0.2 0.7 6

KMR / L 106.06.6020.020 6.0 5.8 20.0 55 0.2 0.7 6

KMR / L 106.06.6030.020 6.0 5.8 30.0 65 0.2 0.7 6

KMR / L 106.06.6042.020 6.0 5.8 42.0 77 0.2 0.7 6

KMR / L 106.08.7021.020 7.0 6.8 21.0 60 0.2 0.7 8

KM1A.08.***.****
KM1B.08.***.****

KMR / L 106.08.7035.020 7.0 6.8 35.0 75 0.2 0.7 8

KMR / L 106.08.7049.020 7.0 6.8 49.0 90 0.2 0.7 8

KMR / L 106.08.8025.020 8.0 7.8 25.0 65 0.2 0.9 8

KMR / L 106.08.8040.020 8.0 7.8 40.0 80 0.2 0.9 8

KMR / L 106.08.8056.020 8.0 7.8 56.0 100 0.2 0.9 8

Изображено правое исполнение резца

20º
Ød

D
min

КМR / L 106

P
M
N
S

Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

МИКРОРЕЗЦЫ УСИЛЕННЫЕ ДЛЯ ТОЧЕНИЯ 93º

РАЗДЕЛ 2



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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Изображено правое исполнение резца

Ød

D 
min

P
M
N
S

Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

КМR / L 107 КМR / L 315

Артикул
Статус

0°
D

min
F t W L2 L r S ød

P
(шаг)

TPI
Совместимая 

державка

KM
R

KM
L

KMR / L 107.04.4515.005125 60 4.5 3.8 0.7 1.5 15 45 0.04 1.3 4 p0.5~p1.25 48~24
KM1A.04.***.****
KM1B.04.***.****

KMR / L 107.06.6020.075150 60 6.0 5.0 0.8 1.8 20 55 0.05 1.6 6 p0.75~p1.5 28~16
KM1A.06.***.****
KM1B.06.***.****

KMR / L 107.08.8025.100200 60 8.0 7.0 1.2 2.5 25 75 0.07 2.0 8 p1.0~p2.0 20~12
KM1A.08.***.****
KM1B.08.***.****

KMR / L 315.04.4515.3224 55 4.5 3.8 0.7 1.5 15 45 0.05 1.3 4 32~24
KM1A.04.***.****
KM1B.04.***.****

KMR / L 315.06.6020.2820 55 6.0 5.0 0.8 1.8 20 55 0.1 1.6 6 28~20
KM1A.06.***.****
KM1B.06.***.****

KMR / L 315.08.8025.2814 55 8.0 7.0 1.2 2.5 25 75 0.1 2.0 8 28~14
KM1A.08.***.****
KM1B.08.***.****

МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ РЕЗЬБЫ (НЕПОЛНЫЙ ПРОФИЛЬ)

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ОТВЕРСТИЙ МАЛЫХ ДИАМЕТРОВ (от 2,0 мм)



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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Артикул
Статус

D
min

F W±0.03 L2 L r/с S ød
Совместимая 

державкаKMR KML

KMR / L 108.04.4010.0508 4.0 3.5 0.5 10 40 0.05с 0.8 4

KM1A.04.***.****
KM1B.04.***.****

KMR / L 108.04.4010.1008 4.0 3.5 1.0 10 40 0.1 0.8 4

KMR / L 108.04.4010.1508 4.0 3.5 1.5 10 40 0.2 0.8 4

KMR / L 108.04.4010.2008 4.0 3.5 2.0 10 40 0.2 0.8 4

KMR / L 108.04.5015.0510 5.0 3.8 0.5 15 45 0.05с 1.0 4

KMR / L 108.04.5015.1010 5.0 3.8 1.0 15 45 0.1 1.0 4

KMR / L 108.04.5015.1510 5.0 3.8 1.5 15 45 0.2 1.0 4

KMR / L 108.04.5015.2010 5.0 3.8 2.0 15 45 0.2 1.0 4

KMR / L 108.06.6020.1015 6.0 5.5 1.0 20 50 0.1 1.5 6

KM1A.06.***.****
KM1B.06.***.****

KMR / L 108.06.6020.1515 6.0 5.5 1.5 20 50 0.2 1.5 6

KMR / L 108.06.6020.2015 6.0 5.5 2.0 20 50 0.2 1.5 6

KMR / L 108.06.7020.1018 7.0 5.8 1.0 20 55 0.1 1.8 6

KMR / L 108.06.7020.1518 7.0 5.8 1.5 20 55 0.2 1.8 6

KMR / L 108.06.7020.2018 7.0 5.8 2.0 20 55 0.2 1.8 6

KMR / L 108.08.8025.1020 8.0 7.8 1.0 25 60 0.1 2.0 8
KM1A.08.***.****
KM1B.08.***.****

KMR / L 108.08.8025.1520 8.0 7.8 1.5 25 60 0.2 2.0 8

KMR / L 108.08.8025.2020 8.0 7.8 2.0 25 60 0.2 2.0 8

KMR / L 108.10.10030.1025 10 9.8 1.0 30 75 0.1 2.5 10

KM1A.10.***.****
KM1B.10.***.****

KMR / L 108.10.10030.1525 10 9.8 1.5 30 75 0.2 2.5 10

KMR / L 108.10.10030.2025 10 9.8 2.0 30 75 0.2 2.5 10

KMR / L 108.10.10030.3025 10 9.8 3.0 30 75 0.2 2.5 10

KMR / L 108.12.12035.1025 12 11.8 1.0 35 80 0.1 2.5 12

KM1A.12.***.****
KM1B.12.***.****

KMR / L 108.12.12035.1530 12 11.8 1.5 35 80 0.2 3.0 12

KMR / L 108.12.12035.2030 12 11.8 2.0 35 80 0.2 3.0 12

KMR / L 108.12.12035.3030 12 11.8 3.0 35 80 0.2 3.0 12

Изображено правое исполнение резца

 

D
minØd

КМR / L 108

P
M
N
S

Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ РАДИАЛЬНЫХ КАНАВОК

РАЗДЕЛ 2



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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Изображено правое исполнение резца

 

s

r

d D
min

P
M
N
S

Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

КМR / L 109

Артикул
Статус

D
min

F W±0.03 L2 L r S ød
Совместимая 

державка

KM
R

KM
L

KMR / L 109.04.4010.1008 4.0 3.6 1.0 10 40 0.5 0.8 4

KM1A.04.***.****
KM1B.04.***.****

KMR / L 109.04.4010.1508 4.0 3.6 1.5 10 40 0.75 0.8 4

KMR / L 109.04.4010.2010 4.0 3.6 2.0 10 40 1.0 1.0 4

KMR / L 109.04.5015.1010 5.0 3.8 1.0 15 45 0.5 1.0 4

KMR / L 109.04.5015.1510 5.0 3.8 1.5 15 45 0.75 1.0 4

KMR / L 109.04.5015.2012 5.0 3.8 2.0 15 45 1.0 1.2 4

KMR / L 109.06.6020.1015 6.0 5.8 1.0 20 50 0.5 1.5 6
KM1A.06.***.****
KM1B.06.***.****

KMR / L 109.06.6020.1515 6.0 5.8 1.5 20 50 0.75 1.5 6

KMR / L 109.06.6020.2015 6.0 5.8 2.0 20 50 1.0 1.5 6

KMR / L 109.08.8025.1020 8.0 7.8 1.0 25 62 0.5 2.0 8
KM1A.08.***.****
KM1B.08.***.****

KMR / L 109.08.8025.1520 8.0 7.8 1.5 25 62 0.75 2.0 8

KMR / L 109.08.8025.2020 8.0 7.8 2.0 25 62 1.0 2.0 8

KMR / L 109.10.10030.1025 10.0 9.8 1.0 30 75 0.5 2.5 10

KM1A.10.***.****
KM1B.10.***.****

KMR / L 109.10.10030.1525 10.0 9.8 1.5 30 75 0.75 2.5 10

KMR / L 109.10.10030.2025 10.0 9.8 2.0 30 75 1.0 2.5 10

KMR / L 109.10.10030.2525 10.0 9.8 2.5 30 75 1.25 2.5 10

KMR / L 109.10.10030.3025 10.0 9.8 3.0 30 75 2.0 2.5 10

KMR / L 109.12.12035.1025 12.0 11.8 1.0 35 80 0.5 2.5 12

KM1A.12.***.****
KM1B.12.***.****

KMR / L 109.12.12035.1530 12.0 11.8 1.5 35 80 0.75 3.0 12

KMR / L 109.12.12035.2030 12.0 11.8 2.0 35 80 1.0 3.0 12

KMR / L 109.12.12035.2530 12.0 11.8 2.5 35 80 1.25 3.0 12

KMR / L 109.12.12035.3030 12.0 11.8 3.0 35 80 2.0 3.0 12

МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ РАДИУСНЫХ РАДИАЛЬНЫХ КАНАВОК

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ОТВЕРСТИЙ МАЛЫХ ДИАМЕТРОВ (от 2,0 мм)



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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Изображено правое исполнение резца
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Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

Артикул
Статус 01°                

02°

D
min

F T W L2 L r S ød
Совместимая 

державка

KM
R

KM
L

KMR / L 110.04.4010.2010 45° / 40° 4 3.8 1.0 2.0 10 40 0.2 1.0 4 KM1A.04.***.****
KM1B.04.***.****KMR / L 110.04.4015.2010 45°  / 40° 4 3.8 1.0 2.0 15 45 0.2 1.0 4

KMR / L 110.06.6015.2515 45°  / 40° 6 5.8 1.25 2.5 15 50 0.2 1.5 6 KM1A.06.***.****
KM1B.06.***.****KMR / L 110.06.6025.2515 45°  / 40° 6 5.8 1.25 2.5 25 60 0.2 1.5 6

KMR / L 110.08.8020.3020 45°  / 40° 8 7.8 1.5 3.0 20 60 0.2 2.0 8 KM1A.08.***.****
KM1B.08.***.****KMR / L 110.08.8030.3020 45°  / 40° 8 7.8 1.5 3.0 30 70 0.2 2.0 8

KMR / L 110.10.10025.3025 45°  / 40° 10 9.8 1.5 3.0 25 70 0.2 2.5 10 KM1A.10.***.****
KM1B.10.***.****KMR / L 110.10.10040.3025 45°  / 40° 10 9.8 1.5 3.0 40 85 0.2 2.5 10

KMR / L 116.04.4010S.2010 45°  / 45° 4 3.8 1.0 2.0 10 40 0.2 1.0 4 KM1A.04.***.****
KM1B.04.***.****KMR / L 116.04.4015S.2010 45°  / 45° 4 3.8 1.0 2.0 15 45 0.2 1.0 4

KMR / L 116.06.6015S.2515 45°  / 45° 6 5.8 1.25 2.5 15 50 0.2 1.5 6 KM1A.06.***.****
KM1B.06.***.****KMR / L 116.06.6025S.2515 45°  / 45° 6 5.8 1.25 2.5 25 60 0.2 1.5 6

KMR / L 116.08.8020S.3020 45°  / 45° 8 7.8 1.5 3.0 20 60 0.2 2.0 8 KM1A.08.***.****
KM1B.08.***.****KMR / L 116.08.8030S.3020 45°  / 45° 8 7.8 1.5 3.0 30 70 0.2 2.0 8

KMR / L 116.10.10025S.3025 45°  / 45° 10 9.8 1.5 3.0 25 70 0.2 2.5 10 KM1A.10.***.****
KM1B.10.***.****KMR / L 116.10.10040S.3025 45°  / 45° 10 9.8 1.5 3.0 40 85 0.2 2.5 10

КМR / L 116

МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ ОБРАЗОВАНИЯ ФАСОК

РАЗДЕЛ 2



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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Изображено правое исполнение резца

Ød D
min

P
M
N
S

Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

КМR / L 111

Артикул
Статус

D
min

F W±0.03 T L2 L r ød
Совместимая 

державка

KM
R

KM
L

KMR / L 111.06.6020.1020 6 5.8 1.0 2.0 20 55 0.1 6
KM1A.06.***.****
KM1B.06.***.****

KMR / L 111.06.6020.1520 6 5.8 1.5 2.0 20 55 0.1 6

KMR / L 111.06.6020.2030 6 5.8 2.0 3.0 20 55 0.2 6

KMR / L 111.08.8025.1020 8 7.8 1.0 2,0 25 65 0.1 8

KM1A.08.***.****
KM1B.08.***.****

KMR / L 111.08.8025.1530 8 7.8 1.5 3.0 25 65 0.2 8

KMR / L 111.08.8025.2030 8 7.8 2.0 3.0 25 65 0.2 8

KMR / L 111.08.8025.3040 8 7.8 3.0 4.0 25 65 0.2 8

KMR / L 111.10.10030.1020 10 9.8 1.0 2.0 30 75 0.1 10

KM1A.10.***.****
KM1B.10.***.****

KMR / L 111.10.10030.1530 10 9.8 1.5 3.0 30 75 0.2 10

KMR / L 111.10.10030.2040 10 9.8 2.0 4.0 30 75 0.2 10

KMR / L 111.10.10030.3050 10 9.8 3.0 5.0 30 75 0.3 10

KMR / L 111.12.12035.1020 12 11.7 1.0 2.0 35 80 0.1 12
KM1A.12.***.****
KM1B.12.***.****

KMR / L 111.12.12035.2040 12 11.7 2.0 4.0 35 80 0.2 12

KMR / L 111.12.12035.3050 12 11.7 3.0 5.0 35 80 0.3 12

KMR / L 111.16.16045.1020 16 15.7 1.0 2.0 45 100 0.1 16

KM1A.16.***.****
KM1B.16.***.****

KMR / L 111.16.16045.2040 16 15.7 2.0 4.0 45 100 0.2 16

KMR / L 111.16.16045.3050 16 15.7 3.0 5.0 45 100 0.3 16

KMR / L 111.16.16045.4060 16 15.7 4.0 6.0 45 100 0.3 16

МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ АКСИАЛЬНЫХ КАНАВОК

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ОТВЕРСТИЙ МАЛЫХ ДИАМЕТРОВ (от 2,0 мм)
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Изображено правое исполнение резца

A

A

L

L2

F Ød

r

D
min

P
M
N
S

Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

КМR / L 112

Артикул
Статус

D
min

F W±0.03 T L2 L r ød Н
Совместимая 

державка

KM
R

KM
L

KMR / L 112.06.6020.1020 6 5.8 1.0 2.0 20 55 0.5 6 5.5
KM1A.06.***.****
KM1B.06.***.****

KMR / L 112.06.6020.1520 6 5.8 1.5 2.0 20 55 0.75 6 5.5

KMR / L 112.06.6020.2030 6 5.8 2.0 3.0 20 55 1.0 6 5.5

KMR / L 112.08.8025.1020 8 7.8 1.0 2.0 25 65 0.5 8 7.3

KM1A.08.***.****
KM1B.08.***.****

KMR / L 112.08.8025.1530 8 7.8 1.5 3.0 25 65 0.75 8 7.3

KMR / L 112.08.8025.2030 8 7.8 2.0 3.0 25 65 1.0 8 7.3

KMR / L 112.08.8025.2540 8 7.8 2.5 4,0 25 65 1.25 8 7.3

KMR / L 112.08.8025.3040 8 7.8 3.0 4.0 25 65 1.5 8 7.3

KMR / L 112.10.10030.1020 10 9.8 1.0 2.0 30 75 0.5 10 9.2

KM1A.10.***.****
KM1B.10.***.****

KMR / L 112.10.10030.1530 10 9.8 1.5 3.0 30 75 0.75 10 9.2

KMR / L 112.10.10030.2030 10 9.8 2.0 3.0 30 75 1.0 10 9.2

KMR / L 112.10.10030.2540 10 9.8 2.5 4.0 30 75 1.25 10 9.2

KMR / L 112.10.10030.3040 10 9.8 3.0 4.0 30 75 1.5 10 9.2

KMR / L 112.12.12040.1020 12 11.7 1.0 2.0 40 85 0.5 12 11

KM1A.12.***.****
KM1B.12.***.****

KMR / L 112.12.12040.1530 12 11.7 1.5 3.0 40 85 0.75 12 11

KMR / L 112.12.12040.2030 12 11.7 2.0 3.0 40 85 1.0 12 11

KMR / L 112.12.12040.2540 12 11.7 2.5 4.0 40 85 1.25 12 11

KMR / L 112.12.12040.3050 12 11.7 3.0 5.0 40 85 1.5 12 11

KMR / L 112.16.16045.1020 16 15.7 1.0 2.0 45 100 0.5 16 4.7

KM1A.16.***.****
KM1B.16.***.****

KMR / L 112.16.16045.1530 16 15.7 1.5 3.0 45 100 0.75 16 4.7

KMR / L 112.16.16045.2030 16 15.7 2.0 3.0 45 100 1.0 16 4.7

KMR / L 112.16.16045.2540 16 15.7 2.5 4.0 45 100 1.25 16 4.7

KMR / L 112.16.16045.3050 16 15.7 3.0 5.0 45 100 1.5 16 4.7

KMR / L 112.16.16045.4060 16 15.7 4.0 6.0 45 100 2.0 16 4.7

МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ РАДИУСНЫХ АКСИАЛЬНЫХ КАНАВОК

РАЗДЕЛ 2
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Изображено правое исполнение резца

r
T

2°

2° Ød
D
min

P
M
N
S

Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

КМR / L 113

Артикул
Статус

D
min

F W±0.03 T L2 L r ød
Совместимая 

державка

KM
R

KM
L

KMR / L 113.06.6020.1020 6 5.8 1.0 2.0 20 50 0.1 6
KM1A.06.***.****
KM1B.06.***.****

KMR / L 113.06.6020.1520 6 5.8 1.5 2.0 20 50 0.2 6

KMR / L 113.06.6020.2030 6 5.8 2.0 3.0 20 50 0.2 6

KMR / L 113.08.8025.1020 8 7.8 1.0 2,0 25 65 0.1 8

KM1A.08.***.****
KM1B.06.***.****

KMR / L 113.08.8025.1530 8 7.8 1.5 3.0 25 65 0.2 8

KMR / L 113.08.8025.2030 8 7.8 2.0 3.0 25 65 0.2 8

KMR / L 113.08.8025.3040 8 7.8 3.0 4.0 25 65 0.3 8

KMR / L 113.10.10030.1020 10 9.8 1.0 2.0 30 75 0.1 10

KM1A.10.***.****
KM1B.10.***.****

KMR / L 113.10.10030.1530 10 9.8 1.5 3.0 30 75 0.2 10

KMR / L 113.10.10030.2030 10 9.8 2.0 3.0 30 75 0.2 10

KMR / L 113.10.10030.3040 10 9.8 3.0 4.0 30 75 0.3 10

KMR / L 113.12.12035.1020 12 11.7 1.0 2.0 35 80 0.1 12
KM1A.12.***.****
KM1B.12.***.****

KMR / L 113.12.12035.2030 12 11.7 2.0 3.0 35 80 0.2 12

KMR / L 113.12.12035.3040 12 11.7 3.0 4.0 35 80 0.3 12

KMR / L 113.16.16045.1020 16 15.7 1.0 2.0 45 100 0.1 16

KM1A.16.***.****
KM1B.16.***.****

KMR / L 113.16.16045.2030 16 15.7 2.0 3.0 45 100 0.2 16

KMR / L 113.16.16045.3050 16 15.7 3.0 5.0 45 100 0.3 16

KMR / L 113.16.16045.4060 16 15.7 4.0 6.0 45 100 0.3 16

МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ АКСИАЛЬНЫХ КАНАВОК ВДОЛЬ ВАЛА

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ОТВЕРСТИЙ МАЛЫХ ДИАМЕТРОВ (от 2,0 мм)
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Изображено правое исполнение резца

W

r

T
Ød

D
min

P
M
N
S

Продукция может отсутствовать на складе.

Продукция изготавливается под заказ, 
минимальное количество и срок изготовления по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

КМR / L 114

Артикул
Статус

D
min

F W±0.03 T L2 L r ød
Совместимая 

державка

KM
R

KM
L

KMR / L 114.06.6020.1020 6 5.8 1.0 2.0 20 55 0.5 6
KM1A.06.***.****
KM1B.06.***.****

KMR / L 114.06.6020.1520 6 5.8 1.5 2.0 20 55 0.75 6

KMR / L 114.06.6020.2030 6 5.8 2.0 3.0 20 55 1.0 6

KMR / L 114.08.8025.1020 8 7.8 1.0 2.0 25 65 0.5 8

KM1A.08.***.****
KM1B.08.***.****

KMR / L 114.08.8025.1530 8 7.8 1.5 3.0 25 65 0.75 8

KMR / L 114.08.8025.2030 8 7.8 2.0 3.0 25 65 1.0 8

KMR / L 114.08.8025.2540 8 7.8 2.5 4,0 25 65 1.25 8

KMR / L 114.08.8025.3040 8 7.8 3.0 4.0 25 65 1.5 8

KMR / L 114.10.10030.1020 10 9.8 1.0 2.0 30 75 0.5 10

KM1A.10.***.****
KM1B.10.***.****

KMR / L 114.10.10030.1530 10 9.8 1.5 3.0 30 75 0.75 10

KMR / L 114.10.10030.2030 10 9.8 2.0 3.0 30 75 1.0 10

KMR / L 114.10.10030.2540 10 9.8 2.5 4.0 30 75 1.25 10

KMR / L 114.10.10030.3040 12 9.8 3.0 4.0 30 85 1.5 12

KM1A.12.***.****
KM1B.12.***.****

KMR / L 114.12.12040.1020 12 11.7 1.0 2.0 40 85 0.5 12

KMR / L 114.12.12040.1530 12 11.7 1.5 3.0 40 85 0.75 12

KMR / L 114.12.12040.2030 12 11.7 2.0 3.0 40 85 1.0 12

KMR / L 114.12.12040.2540 12 11.7 2.5 4.0 40 85 1.25 12

KMR / L 114.12.12040.3050 12 11.7 3.0 5.0 40 85 1.5 12

KMR / L 114.16.16045.1020 16 15.7 1.0 2.0 45 100 0.5 16

KM1A.16.***.****
KM1B.16.***.****

KMR / L 114.16.16045.1530 16 15.7 1.5 3.0 45 100 0.75 16

KMR / L 114.16.16045.2030 16 15.7 2.0 3.0 45 100 1.0 16

KMR / L 114.16.16045.2540 16 15.7 2.5 4.0 45 100 1.25 16

KMR / L 114.16.16045.3050 16 15.7 3.0 5.0 45 100 1.5 16

KMR / L 114.16.16045.4060 16 15.7 4.0 6.0 45 100 2.0 16

МИКРОРЕЗЦЫ ДЛЯ РАДИУСНЫХ АКСИАЛЬНЫХ КАНАВОК ВДОЛЬ ВАЛА

РАЗДЕЛ 2



ИНСТРУМЕНТ
ДЛЯ ОБРАБОТКИ
ОТВЕРСТИЙ
(от 8,0 мм)

РАЗДЕЛ 3
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ДЕРЖАВКИ ДЛЯ СМЕННЫХ ГОЛОВОК 

L

Ød
s

ØD

L2

Артикул D min Ød L2 s L ØD

KMK4.06.090.10 8 6 15 1.8 90 10

KMK4.06.100.10 8 6 20 1.8 100 10

KMК4.07.110.12 10 7 16 2.8 110 12

KMK4.07.125.12 10 7 30 2.8 125 12

KMK4.09.110.12 14 9 22 4.3 110 12

KMK4.09.125.12 14 9 35 4.3 125 12

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ОТВЕРСТИЙ (от 8,0 мм)
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ГОЛОВКИ ДЛЯ ПРЯМОГО ТОЧЕНИЯ

øD

L2

W
r

øK

a

Артикул
Размеры (мм) Сплав

Совместимая державка
W

D 
min

θ° L2 r Ød

КМR401.06.200.20.005

2.0 8.0

20

1.5

0.05

6 КМК4.06.***.**

КМR401.06.200.20.010 0.1

КМR401.06.200.20.020 0.2

КМR401.06.200.30.005

30

0.05

КМR401.06.200.30.010 0.1

КМR401.06.200.30.020 0.2

КМR401.06.200.50.005

50

0.05

КМR401.06.200.50.010 0.1

КМR401.06.200.50.020 0.2

КМR401.07.200.20.005

2.0 10.0

20

2.5

0.05

7 КМК4.07.***.**

КМR401.07.200.20.010 0.1

КМR401.07.200.20.020 0.2

КМR401.07.200.30.005

30

0.05

КМR401.07.200.30.010 0.1

КМR401.07.200.30.020 0.2

КМR401.07.200.50.005

50

0.05

КМR401.07.200.50.010 0.1

КМR401.07.200.50.020 0.2

øD

30°
L2

W r

øK

Артикул
Размеры (мм) Сплав

Совместимая державка
W

D 
min

L2 r Ød

КМR402.06.200.15.010
2.0 8.0 1.5

0.1
6 КМК4.06.***.**

КМR402.06.200.15.020 0.2

КМR402.07.200.25.010
2.0 10.0 2.5

0.1
7 КМК4.07.***.**

КМR402.07.200.25.020 0.2

КМR402.09.300.40.010
3.0 14.0 4.0

0.1
9 КМК4.09.***.**

КМR402.09.300.40.020 0.2

ГОЛОВКИ ДЛЯ ОБРАТНОГО ТОЧЕНИЯ

РАЗДЕЛ 3
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ГОЛОВКИ ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ КАНАВОК

L2

W

øD

øK

Артикул
Размеры (мм) Сплав

Совместимая державка
W

D 
min

L2 r Ød

KMR403.06.050.12.005 0.50

8.0

1.2

0.05

6 КМК4.06.***.**

KMR403.06.060.15.005 0.60

1.5

KMR403.06.070.15.005 0.70

KMR403.06.075.15.010 0.75

0.1

KMR403.06.080.15.010 0.80

KMR403.06.085.15.010 0.85

KMR403.06.095.15.010 0.95

KMR403.06.100.18.010 1.00

1.8

KMR403.06.110.18.010 1.10

KMR403.06.125.18.020 1.25

0.2
KMR403.06.150.18.020 1.50

KMR403.06.175.18.020 1.75

KMR403.06.200.18.020 2.00

KMR403.07.075.20.010 0.75

10.0

2.0 0.1

7 КМК4.07***.**

KMR403.07.095.20.010 0.95

KMR403.07.100.20.010 1.00

KMR403.07.125.28.020 1.25

2.8 0.2

KMR403.07.150.28.020 1.50

KMR403.07.200.28.020 2.00

KMR403.07.250.28.020 2.50

KMR403.07.300.28.020 3.00

KMR403.09.075.20.010 0.75

14.0

2.0 0.1

9 КМК4.09.***.**

KMR403.09.095.20.010 0.95

KMR403.09.100.20.010 1.00

KMR403.09.125.43.020 1.25

4.3 0.2

KMR403.09.150.43.020 1.50

KMR403.09.200.43.020 2.00

KMR403.09.250.43.020 2.50

KMR403.09.300.43.020 3.00

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ОТВЕРСТИЙ (от 8,0 мм)
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ГОЛОВКИ ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ КАНАВОК

L2

Wr

øD

øK

Артикул
Размеры (мм) Сплав

Совместимая державка
W

D 
min

L2 r Ød

КМR404.06.100.15.050 1.00

8.0

1.5 0.5

6 КМК4.06.***.**КМR404.06.150.18.075 1.50
1.8

0.75

КМR404.06.200.18.100 2.00 1.0

КМR404.07.100.20.050 1.00

10.0

2.0 0.5

7 КМК4.07.***.**

КМR404.07.150.28.075 1.50

2.8

0.75

КМR404.07.200.28.100 2.00 1.0

КМR404.07.250.28.125 2.50 1.25

КМR404.07.300.28.150 3.00 1.5

КМR404.09.100.20.050 1.00

14.0

2.0 0.5

9 КМК4.09.***.**

КМR404.09.150.43.075 1.50

4.3

0.75

КМR404.09.200.43.100 2.00 1.0

КМR404.09.250.43.125 2.50 1.25

КМR404.09.300.43.150 3.00 1.5

ГОЛОВКИ ДЛЯ ОБРАЗОВАНИЯ ФАСОК

Артикул
Размеры (мм) Сплав

Совместимая державка
W

D 
min

L2 r Ød

КМR405.06.250.15.020 2.5 8.0 1.5

0.2

6 КМК4.06.***.**

КМR405.07.300.25.020
3.0

10.0 2.5 7 КМК4.07.***.**

КМR405.09.300.40.020 14.0 4.0 9 КМК4.09.***.**

L2
45°45°

Wr

øD

øK

РАЗДЕЛ 3
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ГОЛОВКИ ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ РЕЗЬБЫ

W
t

L2

r
a

øD

øK

Артикул
Размеры (мм)

Pitch TPI
Сплав

Совместимая 
державка

W D min θ° L2 r t Ød

KMR 406.06.150.050125.003

1.5

8.0

60

1.5

0.03 0.5

6

Р0.5 ~  Р1.25 48~24

КМК4.06.***.**

KMR 406.06.150.050125.005 0.05
0.7

KMR 406.06.150.100150.100
1.0 Р1.0  ~ Р1.5 28~ 16

KMR 406.06.200.100150.100

2.0 0.9
KMR 406.06.200.150300.020 0.2 Р1.5 ~ Р3.0 14~8

KMR 406.06.200.240120.010
55

0.1 24~12

KMR 406.06.200.140080.020 0.2 14~8

KMR 406.07.150.050125.003

1.5

10.0

60

2.5

0.03 0.5

7

Р0.5 ~ Р1.25 48~24 

КМК4.07.***.**

KMR 406.07.150.050125.005 0.05
0.7

KMR 406.07.150.100150.100
1.0 Р1.0 ~ Р1.5 28~ 16

KMR 406.07.200.100150.100

2.0 0.9
KMR 406.07.200.150300.020 0.2 Р1.5 ~  Р3.0 14~8

KMR 406.07.200.240120.010
55

0.1 24~12

KMR 406.07.200.140080.020 0.2 14~8

KMR 406.09.200.050125.005

2.0

14.0

60

4.0

0.05 0.7

9

Р0.5 ~ Р1.25 48~24 

КМК4.09.***.**

KMR 406.09.200.050125.010 0.1
0.9

KMR 406.09.200.100150.020 0.2
Р1.0 ~ Р1.5 28~ 16 

KMR 406.09.300.100150.020 3.0 0.2 1.3

KMR 406.09.200.140080.010
2.0

55

0.1
0.9

Р1.5 ~ Р3.0 14~8

KMR 406.09.200.240120.020 0.2 24~12

KMR 406.09.300.140080.020 3.0 0.2 1.3 14~8

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ОБРАБОТКИ ОТВЕРСТИЙ (от 8,0 мм)
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øK

L2

W
±0

.0
3

r

r

øD

ГОЛОВКИ ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ АКСИАЛЬНЫХ КАНАВОК 

Артикул
Размеры (мм) Сплав

Совместимая державка
W

D 
min

L2 r Ød

КМR407.09.100.20.020 1.00

12.0

2.0

0.2 9

КМК4.09.***.**

КМR407.09.125.20.020 1.25

КМR407.09.150.30.020 1.50

3.0

КМR407.09.175.30.020 1.75

КМR407.09.200.30.020 2.00

КМR407.09.250.30.020 2.50

КМR407.09.300.30.020 3.00

КМR407.09.200.50.020 2.00

13.0 5.0 0.2 9КМR407.09.250.50.020 2.50

КМR407.09.300.50.020 3.00

L2

W
±0

.0
3

r

øD øK

Артикул
Размеры (мм) Сплав

Совместимая державка
W

D 
min

L2 r Ød

КМR408.09.100.20.050 1.00

12.0

2.0 0.50

9

КМК4.09.***.**

КМR408.09.150.30.075 1.50

3.0

0.75

КМR408.09.200.30.100 2.00 1.00

КМR408.09.250.30.125 2.50 1.25

КМR408.09.300.30.150 3.00 1.50

КМR408.09.200.50.100 2.00

13.0 5.0

1.00

9КМR408.09.250.50.125 2.50 1.25

КМR408.09.300.50.150 3.00 1.50

РАЗДЕЛ 3



ИНСТРУМЕНТ
ДЛЯ ТОКАРНЫХ
АВТОМАТОВ
ПРОДОЛЬНОГО
ТОЧЕНИЯ

РАЗДЕЛ 4
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№№ СЕРИЙ НАЗНАЧЕНИЕ ИНСТРУМЕНТА стр.

СПЛАВЫ
СТРУЖКОЛОМЫ ОПИСАНИЕ СПЛАВОВ. ПРИМЕНЯЕМОСТЬ СТРУЖКОЛОМОВ 48

ДЕРЖАВКИ РЕЗЦОВ 49

263А ПЛАСТИНЫ ДЛЯ ПРЯМОГО ТОЧЕНИЯ ПРАВЫЕ 50

263B
354B ПЛАСТИНЫ ДЛЯ ОБРАЗОВАНИЯ ФАСОК ПРАВЫЕ 53

263С
354С
263D
354D

ПЛАСТИНЫ ДЛЯ ОБРАТНОГО ТОЧЕНИЯ ПРАВЫЕ 54

263E
354E
263F
354F

ПЛАСТИНЫ ДЛЯ ОБРАТНОГО ТОЧЕНИЯ ЛЕВЫЕ 57

263G
354G ПЛАСТИНЫ РЕЗЬБОВЫЕ ПРАВЫЕ 58

263H
354H ПЛАСТИНЫ РЕЗЬБОВЫЕ ЛЕВЫЕ 58

263J
353J ПЛАСТИНЫ ОТРЕЗНЫЕ ПРАВЫЕ 59

263K
353K ПЛАСТИНЫ ОТРЕЗНЫЕ ЛЕВЫЕ 63

СОДЕРЖАНИЕ РАЗДЕЛА 4
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№№ СЕРИЙ НАЗНАЧЕНИЕ ИНСТРУМЕНТА стр.

263L
353L ПЛАСТИНЫ ОТРЕЗНЫЕ ЛЕВЫЕ ПРАВОСТОРОННИЕ 67

264M
354M ПЛАСТИНЫ ДЛЯ АКСИАЛЬНЫХ КАНАВОК 71

263N
353N
355N
263P
354P
355P

ПЛАСТИНЫ КАНАВОЧНЫЕ 72

263Q
354Q
263R
354R

ПЛАСТИНЫ ДЛЯ НАРЕЗАНИЯ КАНАВОК И ТОЧЕНИЯ 73

ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ 77

РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ 78

BRINELL
VICKERS

ROCKWELL
ТАБЛИЦА СООТВЕТСТВИЯ ПРОЧНОСТИ И ТВЕРДОСТИ 79

ISO 513
ТАБЛИЦА СООТВЕТСТВИЯ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ 80
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ПРИМЕНЕНИЕ СТРУЖКОЛОМОВ

Стружколомы

Легко 
обраба-

тываемые 
стали

Стали
Нержа-
веющие 

стали

Нержавею-
щие стали 
с низкой 

вязкостью

Алюми-
ниевые 
сплавы

Медные 
сплавы

Титановые 
сплавы

Характеристика
геометрии

Точение

без
стружколома

Геометрия без стружколома
Легко поддается переточке

NZ Стандартная позитивная 
геометрия

XV/NF Эффективный контроль 
стружколомания

NV Эффективный контроль 
стружколомания

NB Геометрия для легких 
чистовых работ

Отрезка/
нарезание 

канавок

без
стружколома

Геометрия без стружколома
Легко поддается переточке

XF Для труднообрабатываемых
материалов

XC
Для материалов 
с высокой адгезией, 
дающих длинную стружку

XV Для материалов, дающих 
длинную стружку

ОСНОВНОЕ ПРИМЕНЕНИЕ ВОЗМОЖНОЕ ПРИМЕНЕНИЕ ДЛЯ ХРУПКИХ И МЕЛКИХ ДЕТАЛЕЙ 

MX2 

Универсальный
мелкозернистый
твердый сплав
с PVD-покрытием AlTiN

Основное применение – обработка сталей, 
нержавеющих сталей, жаропрочных и титановых 
сплавов. Обладает высокой термостойкостью.

SX3 
Универсальный
мелкозернистый
твердый сплав
с PVD-покрытием TiN

Предназначен  для легкой обработки цветных 
металлов и сплавов (медь и медные сплавы),
также подходит для обработки алюминия и 
алюминиевых сплавов с низкими скоростями 
резания. Лучший выбор для обработки мягких 
материалов имеющих тенденцию к наростообра-
зованию на режущей кромке. Также применяется 
при обработке деталей малых диаметров из 
автоматных сталей.

CB1 
Универсальный
мелкозернистый
твердый сплав
без покрытия

Применяется для обработки алюминия,
алюминиевых сплавов, возможна обработка 
экзотических материалов, например титановых 
сплавов. Данный сплав может являться основой 
для нанесения специальных покрытий по заявкам 
клиентов

ПЛАСТИНЫ ИСПОЛНЕНЫ В СЛЕДУЮЩИХ ОСНОВНЫХ СПЛАВАХ:

P
M
N
S

P
M
N

N
S

РАЗДЕЛ 4
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ДЕРЖАВКИ РЕЗЦОВ

*ПОКАЗАНО ПРАВОЕ ИСПОЛНЕНИЕ ДЕРЖАВКИ

Артикул h=h1 b мм l мм L мм W мм
Совместимые 

пластины

STR/L 1010 H353 10 10 11 100 3 353J**

STR/L 1212 H353 12 12 11 100 3

353J**
353K**

STR/L 1616 H353 16 16 11 100 3

STR/L 2020 J353 20 20 11 110 3

STR/L 2525 K353 25 25 11 125 3

STR/L 1010 H354 10 10 11 100 4

354C**
354N**
354R**
354A**

354G***   354D***

STR/L 1212 H354 12 12 11 100 4

STR/L 1616 H354 16 16 11 100 4

STR/L 2020 J354 20 20 11 110 4

STR/L 2525 K354 25 25 11 125 4

STR/L 1010 H355 10 10 11 100 5

355N***

STR/L 1212 H355 12 12 11 100 5

STR/L 1616 H355 16 16 11 100 5

STR/L 2020 J355 20 20 11 110 5

STR/L 2525 K355 25 25 11 125 5

STR/L 0707 H263 7 7 9 100 3

263A***
263J***
263K***
263G***

STR/L 0808 H263 8 8 9 100 3

STR/L 1010 H263 10 10 9 100 3

STR/L 1212 H263 12 12 9 100 3

STR/L 1616 H263 16 16 9 100 3

STR/L 2020 J263 20 20 9 110 3

STR/L 2525 K263 25 25 9 125 3

STR/L 0707 H264 7 7 9 100 4

264C***
264N***
264R***
264A***
264D***

STR/L 0808 H264 8 8 9 100 4

STR/L 1010 H264 10 10 9 100 4

STR/L 1212 H264 12 12 9 100 4

STR/L 1616 H264 16 16 9 100 4

STR/L 2020 J264 20 20 9 110 4

STR/L 2525 K264 25 25 9 125 4

L

h1 h

W
b

l

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ТОКАРНЫХ АВТОМАТОВ ПРОДОЛЬНОГО ТОЧЕНИЯ
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P
M
N
S

Стандартный ассортимент.

Изготавливается под заказ.
Минимальное количество
и срок изготовления – по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

ПЛАСТИНЫ ДЛЯ ПРЯМОГО ТОЧЕНИЯ ПРАВЫЕ

Стружколом NF

Стружколом MY

Стружколом NV

1˚

1˚
W

L2 r1.0

1˚

1˚
W

L2 r

1˚

1˚
W

L2 r1.0

Артикул W 0° r L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263A.30.000 NF 3.0

5°

0.00

6.5 STRXXXX X263263A.30.010 NF 3.0 0.10

263A.30.020 NF 3.0 0.20

Артикул W 0° r L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263A.30.000 MY 3.0

5°

0.00

6.5 STRXXXX X263263A.30.010 MY 3.0 0.10

263A.30.020 MY 3.0 0.20

Артикул W 0° r L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263A.30.000 NV 3.0

5°

0.00

6.5 STRXXXX X263

263A.30.005 NV 3.0 0.05

263A.30.010 NV 3.0 0.10

263A.30.020 NV 3.0 0.20

263A.30.040 NV 3.0 0.40

РАЗДЕЛ 4
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ПЛАСТИНЫ ДЛЯ ПРЯМОГО ТОЧЕНИЯ ПРАВЫЕ

P
M
N
S

Стандартный ассортимент.

Изготавливается под заказ.
Минимальное количество
и срок изготовления – по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

33˚

33˚

Стружколом NU

Стружколом NV

Стружколом NF

1˚

1˚
W

L2 r1.0

1˚

1˚
W

L2 r

1˚

1˚
W

L2 r1.0

Артикул W 0° r L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263A.30.000 NU 3.0

5°

0.00

6.5 STRXXXX X263
263A.30.005 NU 3.0 0.05

263A.30.010 NU 3.0 0.10

263A.30.020 NU 3.0 0.20

Артикул W 0° r L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263A.30D.000 NV 3.0

55°

0.00

6.5 STRXXXX X263

263A.30D.005 NV 3.0 0.05

263A.30D.010 NV 3.0 0.10

263A.30D.020 NV 3.0 0.20

263A.30D.040 NV 3.0 0.40

Артикул W 0° r L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263A.30D.000 NF 3.0

55°

0.00

6.5 STRXXXX X263263A.30D.010 NF 3.0 0.10

263A.30D.020 NF 3.0 0.20

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ТОКАРНЫХ АВТОМАТОВ ПРОДОЛЬНОГО ТОЧЕНИЯ
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P
M
N
S

Стандартный ассортимент.

Изготавливается под заказ.
Минимальное количество
и срок изготовления – по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

ПЛАСТИНЫ ДЛЯ ПРЯМОГО ТОЧЕНИЯ ПРАВЫЕ

33˚

33˚

33˚

Стружколом MY

Стружколом  NB

Стружколом NV

1˚
W

L2 r

1˚
W

L2 r

1˚

A

L2
r

2˚
r

0.3

Артикул W 0° r L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263A.30D.000 MY 3.0

55°

0.00

6.5 STRXXXX X263263A.30D.010 MY 3.0 0.10

263A.30D.020 MY 3.0 0.20

Артикул W 0° r L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263A.30.000 NB 3.0

60°

0.00

6.5 STRXXXX X263263A.30.010 NB 3.0 0.10

263A.30.020 NB 3.0 0.20

Артикул W 0° r L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263A.30V.000 NV 3.0

35°

0.00

6.5 STRXXXX X263
263A.30V.010 NV 3.0 0.10

263A.30V.020 NV 3.0 0.20

263A.30V.040 NV 3.0 0.40

РАЗДЕЛ 4
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Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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ПЛАСТИНЫ ДЛЯ ОБРАЗОВАНИЯ ФАСОК

ПЛАСТИНЫ ДЛЯ ПРЯМОГО ТОЧЕНИЯ ПРАВЫЕ

P
M
N
S

Стандартный ассортимент.

Изготавливается под заказ.
Минимальное количество
и срок изготовления – по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

53˚

Стружколом NF

1˚
W

L2 r

W
r

Артикул W 0° r L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263A.30V.000 NF 3.0

35°

0.00

6.5 STRXXXX X263263A.30V.010 NF 3.0 0.10

263A.30V.020 NF 3.0 0.20

Артикул W 0° r L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263B.30.000 3.0

90°

0.00

STRXXXX X263263B.30.010 3.0 0.10

263B.30.020 3.0 0.20

354B.40.000 4.0

90°

0.00

STRXXXX X354354B.40.010 4.0 0.10

354B.40.020 4.0 0.20

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ТОКАРНЫХ АВТОМАТОВ ПРОДОЛЬНОГО ТОЧЕНИЯ
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ПЛАСТИНЫ ДЛЯ ОБРАТНОГО ТОЧЕНИЯ ПРАВЫЕ

P
M
N
S

Стандартный ассортимент.

Изготавливается под заказ.
Минимальное количество
и срок изготовления – по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

Стружколом XV

W
L2 r0.5

2˚

2˚

W
L2 r0.5

Артикул W 0° r L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263C.30.000 NV 3.0

35°

0.00

6.5 STRXXXX X263263C.30.010 NV 3.0 0.10

263C.30.020 NV 3.0 0.20

354C.40.000 NV 4.0

35°

0.00

8.5 STRXXXX X354354C.40.010 NV 4.0 0.10

354C.40.020 NV 4.0 0.20

Стружколом NV

Артикул W 0° r L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263C.30.000 XV 3.0

35°

0.00

6.5 STRXXXX X263263C.30.010 XV 3.0 0.10

263C.30.020 XV 3.0 0.20

354C.40.000 XV 4.0

35°

0.00

8.5 STRXXXX X354354C.40.010 XV 4.0 0.10

354C.40.020 XV 4.0 0.20

РАЗДЕЛ 4
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ПЛАСТИНЫ ДЛЯ ОБРАТНОГО ТОЧЕНИЯ ПРАВЫЕ

P
M
N
S

Стандартный ассортимент.

Изготавливается под заказ.
Минимальное количество
и срок изготовления – по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

Стружколом NW

12˚

W

L2 r0.5

2˚

W
L2 r0.5

Артикул W 0° r L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263D.20.010 XV 2.0
20°

0.10
6.5 STRXXXX X263

263D.20.020 XV 2.0 0.20

263D.30.010 XV 3.0
20°

0.10
6.5 STRXXXX X263

263D.30.020 XV 3.0 0.20

354D.30.010 XV 3.0
20°

0.10
8.5 STRXXXX X354

354D.30.020 XV 3.0 0.20

Стружколом  XV

Артикул W 0° r L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263C.30.000 NW 3.0

30°

0.00

6.5 STRXXXX X263263C.30.010 NW 3.0 0.10

263C.30.020 NW 3.0 0.20

354C.40.000 NW 4.0

30°

0.00

8.5 STRXXXX X354354C.40.010 NW 4.0 0.10

354C.40.020 NW 4.0 0.20

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ТОКАРНЫХ АВТОМАТОВ ПРОДОЛЬНОГО ТОЧЕНИЯ
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ПЛАСТИНЫ ДЛЯ ОБРАТНОГО ТОЧЕНИЯ ПРАВЫЕ

P
M
N
S

Стандартный ассортимент.

Изготавливается под заказ.
Минимальное количество
и срок изготовления – по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

Стружколом NZ

3˚

F F/3
WF

h

L2
r

2˚

W
L2 r0.5

Стружколом NV

Артикул W 0° r F h L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263D.10.000 NZ

3.0 15°

0.00

1.0 7.5 6.5 STRXXXX X263263D.10.010 NZ 0.10

263D.10.020 NZ 0.20

263D.15.000 NZ 3.0 15° 0.00

1.5 5.5 6.5 STRXXXX X263263D.15.010 NZ 0.10

263D.15.020 NZ 0.20

354D.15.000 NZ 3.5 15° 0.00

1.5 9.3 8.5 STRXXXX X354354D.15.010 NZ 0.10

354D.15.020 NZ 0.20

354D.20.000 NZ 4.0 15° 0.00

2.0 7.5 8.5 STRXXXX X354354D.20.010 NZ 0.10

354D.20.020 NZ 0.20

Артикул W 0° r L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263D.20.010 NV 2.0
20°

0.10
6.5 STRXXXX X263

263D.20.020 NV 2.0 0.20

263D.30.010 NV 3.0
20°

0.10
6.5 STRXXXX X263

263D.30.020 NV 3.0 0.20

354D.30.010 NV 3.0
20°

0.10
8.5 STRXXXX X354

354D.30.020 NV 3.0 0.20

РАЗДЕЛ 4



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.

57

ПЛАСТИНЫ ДЛЯ ОБРАТНОГО ТОЧЕНИЯ ЛЕВЫЕ

P
M
N
S

Стандартный ассортимент.

Изготавливается под заказ.
Минимальное количество
и срок изготовления – по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

Стружколом XV

Стружколом NW  

Стружколом XV

2˚

W
L2 r0.5

2˚

W
L2 r0.5

W

0.5 r

12˚

L2

Артикул W 0° r L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263E.30.000 XV 3.0

35°

0.00

6.5 STLXXXX X263263E.30.010 XV 3.0 0.10

263E.30.020 XV 3.0 0.20

354E.40.000 XV 4.0

35°

0.00

8.5 STLXXXX X354354E.40.010 XV 4.0 0.10

354E.40.020 XV 4.0 0.20

Артикул W 0° r L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263E.30.000 NW 3.0

30°

0.00

6.5 STLXXXX X263263E.30.010 NW 3.0 0.10

263E.30.020 NW 3.0 0.20

354E.40.000 NW 4.0

30°

0.00

8.5 STLXXXX X354354E.40.010 NW 4.0 0.10

354E.40.020 NW 4.0 0.20

Артикул W 0° r L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263F.30.010 XV 3.0
20°

0.10
6.5 STLXXXX X263

263F.30.020 XV 3.0 0.20

354F.30.010 XV 3.0
20°

0.10
8.5 STLXXXX X354

354F.30.020 XV 3.0 0.20

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ТОКАРНЫХ АВТОМАТОВ ПРОДОЛЬНОГО ТОЧЕНИЯ



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.

58

ПЛАСТИНЫ РЕЗЬБОВЫЕ ПРАВЫЕ

ПЛАСТИНЫ РЕЗЬБОВЫЕ ЛЕВЫЕ

P
M
N
S

Стандартный ассортимент.

Изготавливается под заказ.
Минимальное количество
и срок изготовления – по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

W

L2

t

W

r 2L

t

Артикул W 0° rl L2 t CB1 MX2 Державка

263G.15.60.000 1.5

60°

0.00

5 0.65

STRXXXX X263

263G.15.60.005 1.5 0.05

263G.15.60.010 1.5 0.10

263G.20.60.010 2.0 0.10

6 0.9263G.20.55.005 1.5

55°

0.05

263G.20.55.010 2.0 0.10

263G.30.55.020 3.0 0.20

6.5 1.3263G.30.60.010 3.0
60°

0.10

263G.30.60.020 3.0 0.20

354G.20.55.005 1.5

55°

0.05
6 0.9

STRXXXX X354

354G.20.55.010 2.0 0.10

354G.30.55.010 3.0 0.10
8.5 1.3

354G.30.55.020 3.0 0.20

354G.20.60.005 2.0

60°

0.05
6.5 0.9

354G.20.60.010 2.0 0.10

354G.30.60.010 3.0 0.10
8.5 1.3

354G.30.60.020 3.0 0.20

Артикул W 0° rl L2 t CB1 MX2 Державка

263H.15.60.000 1.5

60°

0.00

5 0.65

STLXXXX X263

263H.15.60.005 1.5 0.05

263H.15.60.010 1.5 0.10

354H.20.60.010 2.0 0.10
6 0.9

354H.20.55.010 2.0
55°

0.10

354H.30.55.020 3.0 0.20

6.5 1.3263H.30.60.010 3.0
60°

0.10

263H.30.60.020 3.0 0.20

354H.20.55.010 2.0

55°

0.10 6 0.9

STLXXXX X354

354H.30.55.010 3.0 0.10
8.5 1.3

354H.30.55.020 3.0 0.20

354H.20.60.005 2.0

60°

0.05
6 0.9

354H.20.60.010 2.0 0.10

354H.30.60.010 3.0 0.10
8.5 1.3

354H.30.60.020 3.0 0.20

РАЗДЕЛ 4



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.

59

ПЛАСТИНЫ ОТРЕЗНЫЕ ПРАВЫЕ

P
M
N
S

Стандартный ассортимент.

Изготавливается под заказ.
Минимальное количество
и срок изготовления – по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

W

L2 r1

r2

Стружколом XV / DXV

Артикул W 0° rl r2 L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263J.10.000 XV 1.0 15° 0.00 0.00 5 STRXXXX X263

263J.15.000 XV 1.5

15°

0.00 0.00

8.5 STRXXXX X263263J.15.005 XV 1.5 0.05 0.05

263J.15.010 XV 1.5 0.10 0.10

263J.20.000 XV 2.0

15°

0.00 0.00

8.5 STRXXXX X263263J.20.005 XV 2.0 0.05 0.05

263J.20.010 XV 2.0 0.10 0.10

263J.25.000 XV 2.5

15°

0.00 0.00

8.5 STRXXXX X263263J.25.005 XV 2.5 0.05 0.05

263J.25.010 XV 2.5 0.10 0.10

353J.15.000 XV 1.5

15°

0.00 0.00

8.5 STRXXXX X353353J.15.005 XV 1.5 0.05 0.05

353J.15.010 XV 1.5 0.10 0.10

353J.20.000 XV 2.0

15°

0.00 0.00

10.5 STRXXXX X353353J.20.005 XV 2.0 0.05 0.05

353J.20.010 XV 2.0 0.10 0.10

353J.25.000 XV 2.5

15°

0.00 0.00

10.5 STRXXXX X353353J.25.005 XV 2.5 0.05 0.05

353J.25.010 XV 2.5 0.10 0.10

353J.30.000 XV 3.0

15°

0.00 0.00

10.5 STRXXXX X353353J.30.005 XV 3.0 0.05 0.05

353J.30.010 XV 3.0 0.10 0.10

263J.20.000 DXV 2.0

20°

0.10 0.00

8.5 STRXXXX X263263J.20.005 DXV 2.0 0.05 0.05

263J.20.010 DXV 2.0 0.10 0.10

353J.20.000 DXV 2.0

20°

0.10 0.00

10.5 STRXXXX X353353J.20.005 DXV 2.0 0.05 0.05

353J.20.010 DXV 2.0 0.10 0.10

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ТОКАРНЫХ АВТОМАТОВ ПРОДОЛЬНОГО ТОЧЕНИЯ



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.

60

ПЛАСТИНЫ ОТРЕЗНЫЕ ПРАВЫЕ

P
M
N
S

Стандартный ассортимент.

Изготавливается под заказ.
Минимальное количество
и срок изготовления – по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

W

L2 r1

r2

Стружколом XF / DXF

Артикул W 0° rl r2 L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263J.15.000 XF 1.5

15°

0.00 0.00

8.5 STRXXXX X263263J.15.005 XF 1.5 0.05 0.05

263J.15.010 XF 1.5 0.10 0.10

263J.20.000 XF 2.0

15°

0.00 0.00

8.5 STRXXXX X263263J.20.005 XF 2.0 0.05 0.05

263J.20.010 XF 2.0 0.10 0.10

263J.25.000 XF 2.5

15°

0.00 0.00

8.5 STRXXXX X263263J.25.005 XF 2.5 0.05 0.05

263J.25.010 XF 2.5 0.10 0.10

353J.15.000 XF 1.5

15°

0.00 0.00

8.5 STRXXXX X353353J.15.005 XF 1.5 0.05 0.05

353J.15.010 XF 1.5 0.10 0.10

353J.20.000 XF 2.0

15°

0.00 0.00

10.5 STRXXXX X353353J.20.005 XF 2.0 0.05 0.05

353J.20.010 XF 2.0 0.10 0.10

353J.25.000 XF 2.5

15°

0.00 0.00

10.5 STRXXXX X353353J.25.005 XF 2.5 0.05 0.05

353J.25.010 XF 2.5 0.10 0.10

353J.30.000 XF 3.0

15°

0.00 0.00

10.5 STRXXXX X353353J.30.005 XF 3.0 0.05 0.05

353J.30.010 XF 3.0 0.10 0.10

263J.20.000 DXF 2.0

20°

0.10 0.00

8.5 STRXXXX X263263J.20.005 DXF 2.0 0.05 0.05

263J.20.010 DXF 2.0 0.10 0.10

353J.20.000 DXF 2.0

20°

0.10 0.00

10.5 STRXXXX X353353J.20.005 DXF 2.0 0.05 0.05

353J.20.010 DXF 2.0 0.10 0.10

РАЗДЕЛ 4



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.

61

ПЛАСТИНЫ ОТРЕЗНЫЕ ПРАВЫЕ

P
M
N
S

Стандартный ассортимент.

Изготавливается под заказ.
Минимальное количество
и срок изготовления – по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

W

L2 r1

r2

Стружколом XC / DXC

Артикул W 0° rl r2 L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263J.10.000 XC 1.0 15° 0.00 0.00 5 STRXXXX X263

263J.15.000 XC 1.5

15°

0.00 0.00

8.5 STRXXXX X263263J.15.005 XC 1.5 0.05 0.05

263J.15.010 XC 1.5 0.10 0.10

263J.20.000 XC 2.0

15°

0.00 0.00

8.5 STRXXXX X263263J.20.005 XC 2.0 0.05 0.05

263J.20.010 XC 2.0 0.10 0.10

263J.25.000 XC 2.5

15°

0.00 0.00

8.5 STRXXXX X263263J.25.005 XC 2.5 0.05 0.05

263J.25.010 XC 2.5 0.10 0.10

353J.15.000 XC 1.5

15°

0.00 0.00

8.5 STRXXXX X353353J.15.005 XC 1.5 0.05 0.05

353J.15.010 XC 1.5 0.10 0.10

353J.20.000 XC 2.0

15°

0.00 0.00

10.5 STRXXXX X353353J.20.005 XC 2.0 0.05 0.05

353J.20.010 XC 2.0 0.10 0.10

353J.25.000 XC 2.5

15°

0.00 0.00

10.5 STRXXXX X353353J.25.005 XC 2.5 0.05 0.05

353J.25.010 XC 2.5 0.10 0.10

353J.30.000 XC 3.0

15°

0.00 0.00

10.5 STRXXXX X353353J.30.005 XC 3.0 0.05 0.05

353J.30.010 XC 3.0 0.10 0.10

263J.20.000 DXC 2.0

20°

0.10 0.00

8.5 STRXXXX X263263J.20.005 DXC 2.0 0.05 0.05

263J.20.010 DXC 2.0 0.10 0.10

353J.20.000 DXC 2.0

20°

0.10 0.00

10.5 STRXXXX X353353J.20.005 DXC 2.0 0.05 0.05

353J.20.010 DXC 2.0 0.10 0.10

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ТОКАРНЫХ АВТОМАТОВ ПРОДОЛЬНОГО ТОЧЕНИЯ



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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ПЛАСТИНЫ ОТРЕЗНЫЕ ПРАВЫЕ

P
M
N
S

Стандартный ассортимент.

Изготавливается под заказ.
Минимальное количество
и срок изготовления – по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

W

L2 r1

r2

Стружколом MY / DMY

Артикул W 0° rl r2 L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263J.10.000 MY 1.0 15° 0.00 0.00 5 STRXXXX X263

263J.15.000 MY 1.5

15°

0.00 0.00

8.5 STRXXXX X263263J.15.005 MY 1.5 0.05 0.05

263J.15.010 MY 1.5 0.10 0.10

263J.20.000 MY 2.0

15°

0.00 0.00

8.5 STRXXXX X263263J.20.005 MY 2.0 0.05 0.05

263J.20.010 MY 2.0 0.10 0.10

263J.25.000 MY 2.5

15°

0.00 0.00

8.5 STRXXXX X263263J.25.005 MY 2.5 0.05 0.05

263J.25.010 MY 2.5 0.10 0.10

353J.15.000 MY 1.5

15°

0.00 0.00

8.5 STRXXXX X353353J.15.005 MY 1.5 0.05 0.05

353J.15.010 MY 1.5 0.10 0.10

353J.20.000 MY 2.0

15°

0.00 0.00

10.5 STRXXXX X353353J.20.005 MY 2.0 0.05 0.05

353J.20.010 MY 2.0 0.10 0.10

353J.25.000 MY 2.5

15°

0.00 0.00

10.5 STRXXXX X353353J.25.005 MY 2.5 0.05 0.05

353J.25.010 MY 2.5 0.10 0.10

353J.30.000 MY 3.0

15°

0.00 0.00

10.5 STRXXXX X353353J.30.005 MY 3.0 0.05 0.05

353J.30.010 MY 3.0 0.10 0.10

263J.20.000 DMY 2.0

20°

0.10 0.00

8.5 STRXXXX X263263J.20.005 DMY 2.0 0.05 0.05

263J.20.010 DMY 2.0 0.10 0.10

353J.20.000 DMY 2.0

20°

0.10 0.00

10.5 STRXXXX X353353J.20.005 DMY 2.0 0.05 0.05

353J.20.010 DMY 2.0 0.10 0.10

РАЗДЕЛ 4



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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ПЛАСТИНЫ ОТРЕЗНЫЕ ЛЕВЫЕ

P
M
N
S

Стандартный ассортимент.

Изготавливается под заказ.
Минимальное количество
и срок изготовления – по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

W

L2

r1

r2

Стружколом XV

Артикул W 0° rl r2 L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263K.10.000 XV 1.0 15° 0.00 0.00 5 STLXXXX X263

263K.15.000 XV 1.5

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X263263K.15.005 XV 1.5 0.05 0.05

263K.15.010 XV 1.5 0.10 0.10

263K.20.000 XV 2.0

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X263263K.20.005 XV 2.0 0.05 0.05

263K.20.010 XV 2.0 0.10 0.10

263K.25.000 XV 2.5

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X263263K.25.005 XV 2.5 0.05 0.05

263K.25.010 XV 2.5 0.10 0.10

353K.15.000 XV 1.5

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X353353K.15.005 XV 1.5 0.05 0.05

353K.15.010 XV 1.5 0.10 0.10

353K.20.000 XV 2.0

15°

0.00 0.00

10.5 STLXXXX X353353K.20.005 XV 2.0 0.05 0.05

353K.20.010 XV 2.0 0.10 0.10

353K.25.000 XV 2.5

15°

0.00 0.00

10.5 STRXXXX X353353K.25.005 XV 2.5 0.05 0.05

353K.25.010 XV 2.5 0.10 0.10

353K.30.000 XV 3.0

15°

0.00 0.00

10.5 STLXXXX X353353K.30.005 XV 3.0 0.05 0.05

353K.30.010 XV 3.0 0.10 0.10

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ТОКАРНЫХ АВТОМАТОВ ПРОДОЛЬНОГО ТОЧЕНИЯ



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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ПЛАСТИНЫ ОТРЕЗНЫЕ ЛЕВЫЕ

P
M
N
S

Стандартный ассортимент.

Изготавливается под заказ.
Минимальное количество
и срок изготовления – по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

W

L2

r1

r2

Стружколом  XF 

Артикул W 0° rl r2 L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263K.15.000 XF 1.5

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X263263K.15.005 XF 1.5 0.05 0.05

263K.15.010 XF 1.5 0.10 0.10

263K.20.000 XF 2.0

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X263263K.20.005 XF 2.0 0.05 0.05

263K.20.010 XF 2.0 0.10 0.10

263K.25.000 XF 2.5

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X263263K.25.005 XF 2.5 0.05 0.05

263K.25.010 XF 2.5 0.10 0.10

353K.15.000 XF 1.5

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X353353K.15.005 XF 1.5 0.05 0.05

353K.15.010 XF 1.5 0.10 0.10

353K.20.000 XF 2.0

15°

0.00 0.00

10.5 STLXXXX X353353K.20.005 XF 2.0 0.05 0.05

353K.20.010 XF 2.0 0.10 0.10

353K.25.000 XF 2.5

15°

0.00 0.00

10.5 STLXXXX X353353K.25.005 XF 2.5 0.05 0.05

353K.25.010 XF 2.5 0.10 0.10

353K.30.000 XF 3.0

15°

0.00 0.00

10.5 +STLXXXX X353353K.30.005 XF 3.0 0.05 0.05

353K.30.010 XF 3.0 0.10 0.10

РАЗДЕЛ 4



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
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ПЛАСТИНЫ ОТРЕЗНЫЕ ЛЕВЫЕ

P
M
N
S

Стандартный ассортимент.

Изготавливается под заказ.
Минимальное количество
и срок изготовления – по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

W
L2

r1

r2

Стружколом XC

Артикул W 0° rl r2 L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263K.10.000 XC 1.0 15° 0.00 0.00 5 STLXXXX X263

263K.15.000 XC 1.5

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X263263K.15.005 XC 1.5 0.05 0.05

263K.15.010 XC 1.5 0.10 0.10

263K.20.000 XC 2.0

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X263263K.20.005 XC 2.0 0.05 0.05

263K.20.010 XC 2.0 0.10 0.10

263K.25.000 XC 2.5

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X263263K.25.005 XC 2.5 0.05 0.05

263K.25.010 XC 2.5 0.10 0.10

353K.15.000 XC 1.5

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X353353K.15.005 XC 1.5 0.05 0.05

353K.15.010 XC 1.5 0.10 0.10

353K.20.000 XC 2.0

15°

0.00 0.00

10.5 STLXXXX X353353K.20.005 XC 2.0 0.05 0.05

353K.20.010 XC 2.0 0.10 0.10

353K.25.000 XC 2.5

15°

0.00 0.00

10.5 STLXXXX X353353K.25.005 XC 2.5 0.05 0.05

353K.25.010 XC 2.5 0.10 0.10

353K.30.000 XC 3.0

15°

0.00 0.00

10.5 STLXXXX X353353K.30.005 XC 3.0 0.05 0.05

353K.30.010 XC 3.0 0.10 0.10

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ТОКАРНЫХ АВТОМАТОВ ПРОДОЛЬНОГО ТОЧЕНИЯ



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.

66

ПЛАСТИНЫ ОТРЕЗНЫЕ ЛЕВЫЕ

P
M
N
S

Стандартный ассортимент.

Изготавливается под заказ.
Минимальное количество
и срок изготовления – по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

W

L2

r1

r2

Стружколом  MY

Артикул W 0° rl r2 L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263K.10.000 MY 1.0 15° 0.00 0.00 5 STLXXXX X263

263K.15.000 MY 1.5

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X263263K.15.005 MY 1.5 0.05 0.05

263K.15.010 MY 1.5 0.10 0.10

263K.20.000 MY 2.0

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X263263K.20.005 MY 2.0 0.05 0.05

263K.20.010 MY 2.0 0.10 0.10

263K.25.000 MY 2.5

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X263263K.25.005 MY 2.5 0.05 0.05

263K.25.010 MY 2.5 0.10 0.10

353K.15.000 MY 1.5

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X353353K.15.005 MY 1.5 0.05 0.05

353K.15.010 MY 1.5 0.10 0.10

353K.20.000 MY 2.0

15°

0.00 0.00

10.5 STLXXXX X353353K.20.005 MY 2.0 0.05 0.05

353K.20.010 MY 2.0 0.10 0.10

353K.25.000 MY 2.5

15°

0.00 0.00

10.5 STLXXXX X353353K.25.005 MY 2.5 0.05 0.05

353K.25.010 MY 2.5 0.10 0.10

353K.30.000 MY 3.0

15°   

0.00 0.00

10.5 STLXXXX X353353K.30.005 MY 3.0 0.05 0.05

353K.30.010 MY 3.0 0.10 0.10

РАЗДЕЛ 4



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.

67

ПЛАСТИНЫ ОТРЕЗНЫЕ ЛЕВЫЕ ПРАВОСТОРОННИЕ

P
M
N
S

Стандартный ассортимент.

Изготавливается под заказ.
Минимальное количество
и срок изготовления – по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

W

L2
r1

r2

Стружколом  XV / DXV

Артикул W 0° rl r2 L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263L.10.000R XV 1.0 15° 0.00 0.00 5 STLXXXX X263

263L.15.000R XV 1.5

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X263263L.15.005R XV 1.5 0.05 0.05

263L.15.010R XV 1.5 0.10 0.10

263L.20.000R XV 2.0

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X263263L.20.005R XV 2.0 0.05 0.05

263L.20.010R XV 2.0 0.10 0.10

263L.25.000R XV 2.5

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X263263L.25.005R XV 2.5 0.05 0.05

263L.25.010R XV 2.5 0.10 0.10

353L.15.000R XV 1.5

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X353353L.15.005R XV 1.5 0.05 0.05

353L.15.010R XV 1.5 0.10 0.10

353L.20.000R XV 2.0

15°

0.00 0.00

10.5 STLXXXX X353353L.20.005R XV 2.0 0.05 0.05

353L.20.010R XV 2.0 0.10 0.10

353L.25.000R XV 2.5

15°

0.00 0.00

10.5 STLXXXX X353353L.25.005R XV 2.5 0.05 0.05

353L.25.010R XV 2.5 0.10 0.10

353L.30.000R XV 3.0

15°

0.00 0.00

10.5 STLXXXX X353353L.30.005R XV 3.0 0.05 0.05

353L.30.010R XV 3.0 0.10 0.10

263L.20.000R DXV 2.0

20°

0.10 0.00

8.5 STLXXXX X263263L.20.005R DXV 2.0 0.05 0.05

263L.20.010R DXV 2.0 0.10 0.10

353L.20.000R DXV 2.0

20°

0.10 0.00

10.5 STLXXXX X353353L.20.005R DXV 2.0 0.05 0.05

353L.20.010R DXV 2.0 0.10 0.10

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ТОКАРНЫХ АВТОМАТОВ ПРОДОЛЬНОГО ТОЧЕНИЯ



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.

68

ПЛАСТИНЫ ОТРЕЗНЫЕ ЛЕВЫЕ ПРАВОСТОРОННИЕ

P
M
N
S

Стандартный ассортимент.

Изготавливается под заказ.
Минимальное количество
и срок изготовления – по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

W

L2
r1

r2

Стружколом  XF / DXF

Артикул W 0° rl r2 L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263L.15.000R XF 1.5

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X263263L.15.005R XF 1.5 0.05 0.05

263L.15.010R XF 1.5 0.10 0.10

263L.20.000R XF 2.0

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X263263L.20.005R XF 2.0 0.05 0.05

263L.20.010R XF 2.0 0.10 0.10

263L.25.000R XF 2.5

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X263263L.25.005R XF 2.5 0.05 0.05

263L.25.010R XF 2.5 0.10 0.10

353L.15.000R XF 1.5

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X353353L.15.005R XF 1.5 0.05 0.05

353L.15.010R XF 1.5 0.10 0.10

353L.20.000R XF 2.0

15°

0.00 0.00

10.5 STLXXXX X353353L.20.005R XF 2.0 0.05 0.05

353L.20.010R XF 2.0 0.10 0.10

353L.25.000R XF 2.5

15°

0.00 0.00

10.5 STLXXXX X353353L.25.005R XF 2.5 0.05 0.05

353L.25.010R XF 2.5 0.10 0.10

353L.30.000R XF 3.0

15°

0.00 0.00

10.5 STLXXXX X353353L.30.005R XF 3.0 0.05 0.05

353L.30.010R XF 3.0 0.10 0.10

263L.20.010R DXF 2.0

20°

0.10 0.00

8.5 STLXXXX X263263L.20.005R DXF 2.0 0.05 0.05

263L.20.010R DXF 2.0 0.10 0.10

353L.20.010R DXF 2.0

25°

0.10 0.00

10.5 STLXXXX X353353L.20.005R DXF 2.0 0.05 0.05

353L.20.010R DXF 2.0 0.10 0.10

РАЗДЕЛ 4



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.

69

ПЛАСТИНЫ ОТРЕЗНЫЕ ЛЕВЫЕ ПРАВОСТОРОННИЕ 

P
M
N
S

Стандартный ассортимент.

Изготавливается под заказ.
Минимальное количество
и срок изготовления – по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

W

L2
r1

r2

Стружколом  XC / DXC

Артикул W 0° rl r2 L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263L.10.000R XC 1.0 15° 0.00 0.00 5 STLXXXX X263

263L.15.000R XC 1.5

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X263263L.15.005R XC 1.5 0.05 0.05

263L.15.010R XC 1.5 0.10 0.10

263L.20.000R XC 2.0

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X263263L.20.005R XC 2.0 0.05 0.05

263L.20.010R XC 2.0 0.10 0.10

263L.25.000R XC 2.5

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X263263L.25.005R XC 2.5 0.05 0.05

263L.25.010R XC 2.5 0.10 0.10

353L.15.000R XC 1.5

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X353353L.15.005R XC 1.5 0.05 0.05

353L.15.010R XC 1.5 0.10 0.10

353L.20.000R XC 2.0

15°

0.00 0.00

10.5 STLXXXX X353353L.20.005R XC 2.0 0.05 0.05

353L.20.010R XC 2.0 0.10 0.10

353L.25.000R XC 2.5

15°

0.00 0.00

10.5 STLXXXX X353353L.25.005R XC 2.5 0.05 0.05

353L.25.010R XC 2.5 0.10 0.10

353L.30.000R XC 3.0

15°

0.00 0.00

10.5 STLXXXX X353353L.30.005R XC 3.0 0.05 0.05

353L.30.010R XC 3.0 0.10 0.10

263L.20.000R DXC 2.0

20°

0.10 0.00

8.5 STLXXXX X263263L.20.005R DXC 2.0 0.05 0.05

263L.20.010R DXC 2.0 0.10 0.10

353L.20.000R DXC 2.0

20°

0.10 0.00

10.5  STLXXXX X353353L.20.005R DXC 2.0 0.05 0.05

353L.20.010R DXC 2.0 0.10 0.10

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ТОКАРНЫХ АВТОМАТОВ ПРОДОЛЬНОГО ТОЧЕНИЯ



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.

70

ПЛАСТИНЫ ОТРЕЗНЫЕ ЛЕВЫЕ ПРАВОСТОРОННИЕ 

P
M
N
S

Стандартный ассортимент.

Изготавливается под заказ.
Минимальное количество
и срок изготовления – по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

W
L2 r1

r2

Стружколом MY / DMY

Артикул W 0° rl r2 L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263L.10.000R MY 1.0 15° 0.00 0.00 5 STLXXXX X263

263L.15.000R MY 1.5

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X263263L.15.005R MY 1.5 0.05 0.05

263L.15.010R MY 1.5 0.10 0.10

263L.20.000R MY 2.0

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X263263L.20.005R MY 2.0 0.05 0.05

263L.20.010R MY 2.0 0.10 0.10

263L.25.000R MY 2.5

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X263263L.25.005R MY 2.5 0.05 0.05

263L.25.010R MY 2.5 0.10 0.10

353L.15.000R MY 1.5

15°

0.00 0.00

8.5 STLXXXX X353353L.15.005R MY 1.5 0.05 0.05

353L.15.010R MY 1.5 0.10 0.10

353L.20.000R MY 2.0

15°

0.00 0.00

10.5 STLXXXX X353353L.20.005R MY 2.0 0.05 0.05

353L.20.010R MY 2.0 0.10 0.10

353L.25.000R MY 2.5

15°

0.00 0.00

10.5 STLXXXX X353353L.25.005R MY 2.5 0.05 0.05

353L.25.010R MY 2.5 0.10 0.10

353L.30.000R MY 3.0

15°

0.00 0.00

10.5 STLXXXX X353353L.30.005R MY 3.0 0.05 0.05

353L.30.010R MY 3.0 0.10 0.10

263L.20.000R DMY 2.0

20°

0.10 0.00

8.5 STLXXXX X263263L.20.005R DMY 2.0 0.05 0.05

263L.20.010R DMY 2.0 0.10 0.10

353L.20.000R DMY 2.0

20°

0.10 0.00

10.5 STLXXXX X353353L.20.005R DMY 2.0 0.05 0.05

353L.20.010R DMY 2.0 0.10 0.10

РАЗДЕЛ 4



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.

71

ПЛАСТИНЫ ДЛЯ АКСИАЛЬНЫХ КАНАВОК

P
M
N
S

Стандартный ассортимент.

Изготавливается под заказ.
Минимальное количество
и срок изготовления – по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

Стружколом XC

Стружколом NZ

W
L2

r

S

r

W
L2

r
S

r

Артикул W S r L2 CB1 MX2 SX3 Державка

264M.10.010 XC 1.0

2.0

0.10

6.0 STRXXXX X264264M.15.020 XC 1,5 0.20

264M.20.020 XC 2.0 0.20

354M.10.010 XC 1.0 0.10

8.0 STRXXXX X354354M.15.020 XC 1,5 0.20

354M.20.020 XC 2.0 0.20

Артикул W S r L2 CB1 MX2 SX3 Державка

264M.10.010 NZ 1.0

2.0

0.10

6.0 STRXXXX X264264M.15.020 NZ 1,5 0.20

264M.20.020 NZ 2.0 0.20

354M.10.010 NZ 1.0 0.10

8.0 STRXXXX X354354M.15.020 NZ 1,5 0.20

354M.20.020 NZ 2.0 0.20

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ТОКАРНЫХ АВТОМАТОВ ПРОДОЛЬНОГО ТОЧЕНИЯ



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.

72

ПЛАСТИНЫ КАНАВОЧНЫЕ ПРАВЫЕ

W
L2 r

r

Артикул W 0° r/c L2 CB1 MX2 CX3 Державка

263N.050.005 0.50 0.05C 1.2

STRXXXX X263

263N.075.005 0.75 0.05C 2.0

263N.095.010 0.95 0.10
2.5

263N.100.010 1.00 0.10

263N.125.020 1.25 0.20 3.0

263N.145.020 1.45 0.20 4.0

263N.150.020 1.50 0.20
5.0

263N.175.020 1.75 0.20

263N.200.020 2.00 0.20 6.0

263N.250.020 2.50 0.20 8.0

354N.100.010 1.00 0.10 2.5

STRXXXX X354

354N.125.020 1.25 0.20 3.0

354N.145.020 1.45 0.20 4.0

354N.150.020 1.50 0.20
5.0

354N.175.020 1.75 0.20

354N.200.020 2.00 0.20 6.0

354N.250.020 2.50 0.20

8.0
354N.300.030 3.00 0.30

354N.350.030 3.50 0.30

354N.400.040 4.00 0.40

355N.450.040 4.50 0.40
10.0 STRXXXX X355

355N.500.040 5.00 0.40

P
M
N
S

Стандартный ассортимент.

Изготавливается под заказ.
Минимальное количество
и срок изготовления – по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

РАЗДЕЛ 4



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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ПЛАСТИНЫ КАНАВОЧНЫЕ РАДИУСНЫЕ

P
M
N
S

Стандартный ассортимент.

Изготавливается под заказ.
Минимальное количество
и срок изготовления – по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

53˚

Стружколом  MY

1˚
1.5W

L2 r

W 1˚
L2 r

1.5

Артикул W 0° r L2 CB1 MX2 CX3 Державка

263P.050R 1.0 0.50 2.5

STRXXXX X263

263P.075R 1.5 0.75 3.0

263P.100R 2.0 1.00 4.0

263P.125R 2.5 1.25 6.0

263P.150R 3.0 1.50 8.0

354P.050R 1.0 0.50 2.5

STRXXXX X354

354P.075R 1.5 0.75 3.0

354P.100R 2.0 1.00 4.0

354P.125R 2.5 1.25 6.0

354P.150R 3.0 1.50 8.0

354P.175R 3.5 1.75 8.0

354P.200R 4.0 2.00 8.0

355P.250R 5.0 2.50 10.0 STRXXXX X355

Артикул W 0° r L2 CB1 MX2 CX3 Державка

263Q.30.000 MY 4.0

35°

0.00

6.5 STRXXXX X263263Q.30.010 MY 4.0 0.10

263Q.30.020 MY 4.0 0.20

354Q.40.000 MY 4.0

35°

0.00

8.5 STRXXXX X354354Q.40.010 MY 4.0 0.10

354Q.40.020 MY 4.0 0.20

ПЛАСТИНЫ ПРАВЫЕ ДЛЯ КАНАВОК И ТОЧЕНИЯ

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ТОКАРНЫХ АВТОМАТОВ ПРОДОЛЬНОГО ТОЧЕНИЯ



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
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ПЛАСТИНЫ ПРАВЫЕ ДЛЯ КАНАВОК И ТОЧЕНИЯ

1˚W

L2 r

1.5

Артикул W 0° r L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263R.10.010 NZ 1.0 0.10
2.5

STRXXXX X263

263R.10.020 NZ 1.0 0.20

263R.15.010 NZ 1.5 0.10
3.0

263R.15.020 NZ 1.5 0.20

263R.20.010 NZ 2.0 0.10
4.0

263R.20.020 NZ 2.0 0.20

263R.25.010 NZ 2.5 0.10
6.0

263R.25.020 NZ 2.5 0.20

263R.30.010 NZ 3.0 0.10
8.0

263R.30.020 NZ 3.0 0.20

354R.10.010 NZ 1.0 0.10
2.5

STRXXXX X354

354R.10.020 NZ 1.0 0.20

354R.15.010 NZ 1.5 0.10
3.0

354R.15.020 NZ 1.5 0.20

354R.20.010 NZ 2.0 0.10
4.0

354R.20.020 NZ 2.0 0.20

354R.25.010 NZ 2.5 0.10
6.0

354R.25.020 NZ 2.5 0.20

354R.30.010 NZ 3.0 0.10
8.0

354R.30.020 NZ 3.0 0.20

354R.40.010 NZ 4.0 0.10
8.0

354R.40.020 NZ 4.0 0.20

Артикул W 0° r L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263Q.30.000 NZ 3.0

35°

0.00

6.5 STRXXXX X263263Q.30.010 NZ 3.0 0.10

263Q.30.020 NZ 3.0 0.20

354Q.40.000 NZ 4.0

35°

0.00

8.5 STRXXXX X354354Q.40.010 NZ 4.0 0.10

354Q.40.020 NZ 4.0 0.20

Стружколом NZ

53˚

W

L2 r

r

Стружколом NZ

P
M
N
S

Стандартный ассортимент.

Изготавливается под заказ.
Минимальное количество
и срок изготовления – по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

РАЗДЕЛ 4



Инструмент, отличающийся по геометрическим параметрам от имеющегося в каталоге, изготавливается по заказу потребителя.  
Минимальное количество и срок изготовления оговариваются дополнительно.
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ПЛАСТИНЫ ПРАВЫЕ ДЛЯ КАНАВОК И ТОЧЕНИЯ

W

L2 r

r

Артикул W 0° r L2 CB1 MX2 SX3 Державка

263R.10.010 MY 1.0 0.10
2.5

STRXXXX X263

263R.10.020 MY 1.0 0.20

263R.15.010 MY 1.5 0.10
3.0

263R.15.020 MY 1.5 0.20

263R.20.010 MY 2.0 0.10
4.0

263R.20.020 MY 2.0 0.20

263R.25.010 MY 2.5 0.10
6.0

263R.25.020 MY 2.5 0.20

263R.30.010 MY 3.0 0.10
8.0

263R.30.020 MY 3.0 0.20

354R.10.010 MY 1.0 0.10
2.5

STRXXXX X354

354R.10.020 MY 1.0 0.20

354R.15.010 MY 1.5 0.10
3.0

354R.15.020 MY 1.5 0.20

354R.20.010 MY 2.0 0.10
4.0

354R.20.020 MY 2.0 0.20

354R.25.010 MY 2.5 0.10
6.0

354R.25.020 MY 2.5 0.20

354R.30.010 MY 3.0 0.10
8.0

354R.30.020 MY 3.0 0.20

354R.40.010 MY 4.0 0.10
8.0

354R.40.020 MY 4.0 0.20

P
M
N
S

Стандартный ассортимент.

Изготавливается под заказ.
Минимальное количество
и срок изготовления – по запросу.

   Основное применение.

Возможное применение.

Стружколом MY

ИНСТРУМЕНТ ДЛЯ ТОКАРНЫХ АВТОМАТОВ ПРОДОЛЬНОГО ТОЧЕНИЯ





ТЕХНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ

РАЗДЕЛ 5
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Группа 
по ISO

Обрабатываемый
 материал Сплав 

Точение Отрезка/нарезание канавок

Скорость 
резания  
(m/min)

Глубина 
резания 
ap (mm)

Подача 
(mm/rev)

Скорость 
резания  
(m/min)

Ширина реза 
(mm)

Подача 
(mm/rev)

P

Легко обрабатываемые 
стали

MX2
100-200

0.05-1.0 0.01-0.15
70-150

0.50-1.50 0.01-0.08

SX3 1.0-4.0 0.05-0.25 1.50-3.50 0.03-0.15

Стали < 600 N/mm²
MX2

70-160
0.05-1.0 0.01-0.15

60-120
0.50-1.50 0.01-0.06

SX3 1.0-4.0 0.05-0.25 1.50-3.50 0.03-0.12

Стали < 800 N/mm²
MX2

55-120
0.05-1.0 0.01-0.15

50-100
0.50-1.50 0.01-0.05

SX3 1.0-4.0 0.05-0.20 1.50-3.50 0.03-0.10

Стали > 800 N/mm²
MX2

45-100
0.05-1.0 0.01-0.08

35-80
0.50-1.50 0.01-0.04

SX3 1.0-4.0 0.05-0.15 1.50-3.50 0.03-0.08

M Нержавеющие стали
MX2

50-120
0.05-1.0 0.01-0.08

50-100
0.50-1.50 0.01-0.04

SX3 1.0-4.0 0.05-0.15 1.50-3.50 0.03-0.08

N

Алюминиевые сплавы
MX2

160-1000
0.05-1.0 0.01-0.20

140-400
0.50-1.50 0.01-0.10

CB1 1.0-4.0 0.05-0.40 1.50-3.50 0.03-0.20

Медные сплавы
SX3

90-500
0.05-1.0 0.01-0.20

90-300
0.50-1.50 0.01-0.10

CB1 1.0-4.0 0.05-0.35 1.50-3.50 0.03-0.20

S Титановые сплавы
MX2

25-70
0.05-1.0 0.01-0.08

25-50
0.50-1.50 0.01-0.03

CB1 1.0-4.0 0.05-0.15 1.50-3.50 0.03-0.06

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ ТАБЛИЦА ПЕРЕВОДА ВЕЛИЧИН ТВЕРДОСТИ

Предел 
прочности 

[МПа]

Твердость

BRINELL VICKERS ROCKWELL ROCKWELL

Rm HB/HRC HV HRB HRC

285 86 90 1190 -

320 95 100 56,2 -

350 105 110 62,3 -

385 114 120 66,7 -

415 124 130 71,2 -

450 133 140 75,0 -

480 143 150 78,7 -

510 152 160 81,7 -

545 162 170 85,8 -

575 171 180 87,1 -

610 181 190 89,5 -

640 190 200 91,5 -

675 199 210 93,5 -

705 209 220 95 -

740 219 230 96,7 -

770 228 240 98,1 -

800 238 250 99,5 -

820 242 255 - 23,1

850 252 265 - 24,8

880 261 275 - 26,4

900 266 280 - 27,1

930 276 290 - 28,5

950 280 295 - 29,2

995 295 310 - 31,0

1030 304 320 - 32,2

1060 314 330 - 33,3

1095 323 340 - 34,4

1125 333 350 - 35,5

1155 342 360 - 36,6

Предел 
прочности 

[МПа]

Твердость

BRINELL VICKERS ROCKWELL ROCKWELL

Rm HB/HRC HV HRB HRC

1190 352 370 - 37,7

1220 361 380 - 38,8

1255 371 390 - 39,8

1290 380 400 - 40,8

1320 390 410 - 41,8

1350 399 420 - 42,7

1385 409 430 - 43,6

1420 418 440 - 44,5

1455 428 450 - 45,3

1485 437 460 - 46,1

1520 447 470 - 46,9

1555 456 480 - 47,7

1595 466 490 - 48,4

1630 475 500 - 49,1

1665 485 510 - 49,8

1700 494 520 - 50,5

1740 504 530 - 51,1

1775 513 540 - 51,7

1810 523 550 - 52,3

1845 532 560 - 53,0

1880 542 570 - 53,6

1920 551 580 - 54,1

1955 561 590 - 54,7

1995 570 600 - 55,2

2030 580 610 - 55,7

2070 589 620 - 56,3

2105 599 630 - 56,8

2145 608 640 - 57,3

2180 618 650 - 57,8

РАЗДЕЛ 5
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Группа 
по ISO

Обрабатываемый
 материал Сплав 

Точение Отрезка/нарезание канавок

Скорость 
резания  
(m/min)

Глубина 
резания 
ap (mm)

Подача 
(mm/rev)

Скорость 
резания  
(m/min)

Ширина реза 
(mm)

Подача 
(mm/rev)

P

Легко обрабатываемые 
стали

MX2
100-200

0.05-1.0 0.01-0.15
70-150

0.50-1.50 0.01-0.08

SX3 1.0-4.0 0.05-0.25 1.50-3.50 0.03-0.15

Стали < 600 N/mm²
MX2

70-160
0.05-1.0 0.01-0.15

60-120
0.50-1.50 0.01-0.06

SX3 1.0-4.0 0.05-0.25 1.50-3.50 0.03-0.12

Стали < 800 N/mm²
MX2

55-120
0.05-1.0 0.01-0.15

50-100
0.50-1.50 0.01-0.05

SX3 1.0-4.0 0.05-0.20 1.50-3.50 0.03-0.10

Стали > 800 N/mm²
MX2

45-100
0.05-1.0 0.01-0.08

35-80
0.50-1.50 0.01-0.04

SX3 1.0-4.0 0.05-0.15 1.50-3.50 0.03-0.08

M Нержавеющие стали
MX2

50-120
0.05-1.0 0.01-0.08

50-100
0.50-1.50 0.01-0.04

SX3 1.0-4.0 0.05-0.15 1.50-3.50 0.03-0.08

N

Алюминиевые сплавы
MX2

160-1000
0.05-1.0 0.01-0.20

140-400
0.50-1.50 0.01-0.10

CB1 1.0-4.0 0.05-0.40 1.50-3.50 0.03-0.20

Медные сплавы
SX3

90-500
0.05-1.0 0.01-0.20

90-300
0.50-1.50 0.01-0.10

CB1 1.0-4.0 0.05-0.35 1.50-3.50 0.03-0.20

S Титановые сплавы
MX2

25-70
0.05-1.0 0.01-0.08

25-50
0.50-1.50 0.01-0.03

CB1 1.0-4.0 0.05-0.15 1.50-3.50 0.03-0.06

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ РЕЖИМЫ РЕЗАНИЯ ТАБЛИЦА ПЕРЕВОДА ВЕЛИЧИН ТВЕРДОСТИ

Предел 
прочности 

[МПа]

Твердость

BRINELL VICKERS ROCKWELL ROCKWELL

Rm HB/HRC HV HRB HRC

285 86 90 1190 -

320 95 100 56,2 -

350 105 110 62,3 -

385 114 120 66,7 -

415 124 130 71,2 -

450 133 140 75,0 -

480 143 150 78,7 -

510 152 160 81,7 -

545 162 170 85,8 -

575 171 180 87,1 -

610 181 190 89,5 -

640 190 200 91,5 -

675 199 210 93,5 -

705 209 220 95 -

740 219 230 96,7 -

770 228 240 98,1 -

800 238 250 99,5 -

820 242 255 - 23,1

850 252 265 - 24,8

880 261 275 - 26,4

900 266 280 - 27,1

930 276 290 - 28,5

950 280 295 - 29,2

995 295 310 - 31,0

1030 304 320 - 32,2

1060 314 330 - 33,3

1095 323 340 - 34,4

1125 333 350 - 35,5

1155 342 360 - 36,6

Предел 
прочности 

[МПа]

Твердость

BRINELL VICKERS ROCKWELL ROCKWELL

Rm HB/HRC HV HRB HRC

1190 352 370 - 37,7

1220 361 380 - 38,8

1255 371 390 - 39,8

1290 380 400 - 40,8

1320 390 410 - 41,8

1350 399 420 - 42,7

1385 409 430 - 43,6

1420 418 440 - 44,5

1455 428 450 - 45,3

1485 437 460 - 46,1

1520 447 470 - 46,9

1555 456 480 - 47,7

1595 466 490 - 48,4

1630 475 500 - 49,1

1665 485 510 - 49,8

1700 494 520 - 50,5

1740 504 530 - 51,1

1775 513 540 - 51,7

1810 523 550 - 52,3

1845 532 560 - 53,0

1880 542 570 - 53,6

1920 551 580 - 54,1

1955 561 590 - 54,7

1995 570 600 - 55,2

2030 580 610 - 55,7

2070 589 620 - 56,3

2105 599 630 - 56,8

2145 608 640 - 57,3

2180 618 650 - 57,8

ТЕНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ
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ТАБЛИЦА СООТВЕТСТВИЯ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ ТАБЛИЦА СООТВЕТСТВИЯ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ

РАЗДЕЛ 5
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ТАБЛИЦА СООТВЕТСТВИЯ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ ТАБЛИЦА СООТВЕТСТВИЯ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ

ТЕНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ
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ТАБЛИЦА СООТВЕТСТВИЯ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ ТАБЛИЦА СООТВЕТСТВИЯ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ

РАЗДЕЛ 5
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ТАБЛИЦА СООТВЕТСТВИЯ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ ТАБЛИЦА СООТВЕТСТВИЯ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ

ТЕНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ
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ТАБЛИЦА СООТВЕТСТВИЯ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ ТАБЛИЦА СООТВЕТСТВИЯ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ

РАЗДЕЛ 5
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ТАБЛИЦА СООТВЕТСТВИЯ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ ТАБЛИЦА СООТВЕТСТВИЯ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ

ТЕНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ
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ТАБЛИЦА СООТВЕТСТВИЯ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ ТАБЛИЦА СООТВЕТСТВИЯ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ

РАЗДЕЛ 5
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ТАБЛИЦА СООТВЕТСТВИЯ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ ТАБЛИЦА СООТВЕТСТВИЯ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ

ТЕНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ
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ТАБЛИЦА СООТВЕТСТВИЯ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ ТАБЛИЦА СООТВЕТСТВИЯ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ

РАЗДЕЛ 5
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ТАБЛИЦА СООТВЕТСТВИЯ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ ТАБЛИЦА СООТВЕТСТВИЯ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ

ТЕНИЧЕСКАЯ ЧАСТЬ
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ТАБЛИЦА СООТВЕТСТВИЯ ОБРАБАТЫВАЕМЫХ МАТЕРИАЛОВ

РАЗДЕЛ 5




